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ประวตัิความเปนของศูนยฝกอบรม เจแฟค : JFAC Training Center  

ประวตัิความเปนมาและความรวมมือกับหนวยงานตางๆ การบริหารและจัดหลักสูตรการฝกอบรม 
พศ.2557 (2014)   

JFAC เปนนิติบุคลที่กอต้ังข้ึนโดยดําเนินธุรกิจดานการฝกอบรมเพื่อพัฒนาขีดความสามารถ

ของบุคลากรท่ีอยูในภาคอุตสาหกรรม โดยเนนกลุมบุคลากรที่เก่ียวของกับงานดานไฟฟา

อุตสาหกรรมและระบบไฟฟาสําหรับการควบคุมอัตโนมัติ เนื่องจากเปนสาขาวิชาชีพที่มี

ความสําคัญตอการพัฒนาประเทศ ตามนโยบายและยุทธศาสตรชาติของประเทศไทย 

พศ.2557 (2014)   

JFAC ไดเร่ิมตนการใหความรูและทักษะดานการประกอบและวายร่ิงผานชองทาง 

Facebook Fanpage  โดยใชช่ือ Fanpage  

<< JFAC ศูนยฝกอบรมไฟฟาอุตสาหกรรมและการควบคุมอัตโนมัติ (เทคนิคญี่ปุน) >> 

พศ.2558 (2015)  

ศูนยฝกอบรม JFAC มีแนวคิดที่จะเปดรับความรวมมือกับภาคเอกชนตาง ๆ ที่มีความสนใจ 

ในการเขารวมสนับสนุนอุปกรณการฝกที่ทันสมัย เพื่อใหเกิดประโยชนสูงสุดกับผูฝกอบรม 

อีกทั้งยังไดเกิดประโยชนกับผูสนับสนุน ในดานการจัดกิจกรรมตาง ๆ จากศูนยฝกอบรม 

JFAC  

พศ.2558 (2015)  

 JFAC ไดเร่ิมตนนําหลักสูตรเขามาทดลองการฝกอบรมเปนคร้ังแรก เพื่อปรับหลักสูตรให

เหมาะสมกับทักษะของแรงงานภาคอุตสาหกรรมของประเทศไทย  

- พศ.2559 (2016)   

JFAC ไดทําความรวมมือ และไดรับการสนับสนุนจากผูผลิต ผูจําหนาย อุปกรณไฟฟา

อุตสาหกรรมชั้นนํา โดยมีรายละเอียดดังตอไปนี้ 

KNIPEX : ไดเขารวมเปนผูสนับสนุนอุปกรณเครื่องมือชางสําหรับใชในการฝก 

KASUGA : ไดเขารวมเปนผูสนับสนุนอุปกรณ Terminal 

- พศ.2559 (2016)   

เดือนตุลาคมป 2559 ศูนยฝกอบรม JFAC ไดทําการออกหลักสูตรแรก โดยมีชื่อหลักสูตรวา 

“การประกอบและวายร่ิงตูควบคุมไฟฟามาตรฐานญี่ปุน” และไดนําหลักสูตรไปทดลองฝก

จริงกับภาคอุตสาหกรรมเพื่อเตรียมความพรอมกอนเปดฝกอบรมทั่วไป  

พศ.2560 (2017)   

JFAC ไดทําความรวมมือ และไดรับการสนับสนุนจากผูผลิต ผูจําหนาย อุปกรณไฟฟา

อุตสาหกรรมชั้นนํา โดยมีรายละเอียดดังตอไปนี้ 

MITSUBISHI : ไดเขารวมเปนผูสนับสนนุอุปกรณระบบควบคุมอัตโนมัติ (PLC) 

HITACHI : ไดรวมเปนผูสนับสนุนอุปกรณไฟฟาควบคุมแรงตํ่า (MCCB, CB, MC) 

IDEC : ไดเขารวมเปนผูสนับสนุนอุปกรณควบคุม (Switch, Pilot Lamp, Power Supply) 

PATLITE : ไดเขารวมเปนผูสนับสนนุอุปกรณไฟแสดงสถานะ 

THERMAX : ไดเขารวมเปนผูสนับสนุนแผนวัดอุณหภูมิ 

HIOKI : ไดเขารวมเปนผูสนับสนนุอุปกรณเคร่ืองมือวัดคาทางไฟฟา 

พศ.2560 (2017)   

JFAC ไดเปดใหบริการฝกอบรมเปนคร้ังแรกดวยหลักสูตร การประกอบและวายร่ิงตูควบคุม

ไฟฟา (Assy and Wiring FA Control Panel Course : AWP) และในปนี้ไดเปดรับ

การฝกใหกับ ภาคเอกชน องคกร หนวยงาน สถานศึกษา และบุคคลทั่วไป โดยมีผูเขารับการ

ฝกและเขาเปนนักเรียนฝกกับเราทั้งส้ินจํานวน 129 คน โดยแบงเปน  

 - นักเรียนจํานวน 104 คน มาจาก 53 องคกรหรือหนวยงาน  

 - นักเรียนจํานวน 25 คน เปนบุคคลทั่วไปและนิสิตนักศึกษา 

พศ.2561 (2018)  

JFAC ไดทําความรวมมือ และไดรับการสนับ สนุนจากผูผลิต ผูจําหนาย อุปกรณไฟฟา

อุตสาหกรรม โดยมีรายละเอียดดังตอไปนี้ 

BROTHER : ไดเขารวมเปนผูสนับสนุนอุปกรณเคร่ืองพิมพปลอกสายไฟและลาเบล 

HELUKABEL : ไดเขารวมเปนผูสนับสนนุสายไฟในการวายร่ิง 

Monotsukori Mirai Development : ไดทําความรวมมือ และไดรับการสนันสนุนดาน

ภาษาและองคความรูทางวัฒนธรรมญ่ีปุน 

พศ.2561 (2018)  

JFAC โดยเปดรับการฝกใหกับ ภาคเอกชน องคกร หนวยงาน สถานศึกษา และบุคคลทั่วไป 

โดยมีผูเขารับการฝกและเขาเปนนักเรียนฝกกับเราทั้งส้ินจํานวน 199 คน โดยแบงเปน  

 - นักเรียนจํานวน 165 คน มาจาก 64 องคกรหรือหนวยงาน  

 - นักเรียนจํานวน 34 คน เปนบุคคลทั่วไปและนิสิตนักศึกษา  

JFAC ไดมีการจัดหลักสูตรเพ่ิมเติม เปนลักษณะการฝกรูปแบบสัมมนาเชิงปฏิบัติการ หัวขอ 

Control Panel Layout and Design for FA System Workshop 

พศ.2562 (2019)  

MITSUBISHI : ไดขยายความรวมมือสนับสนุนอุปกรณระบบควบคุมอัตโนมัติเพิ่มเติม ไดแก 

HMI, INVERTER, SERVO เพ่ือใชในการขยายหลักสูตร และไดแตงต้ังให JFAC เปนเครือขาย

พันธมิตร e-Factory Alliance  

 

MS Switchboard  : ไดเขารวมเปนผูสนับสนุนตูควบคุมไฟฟา แผงวงจร และงานโลหะแปร

รูปที่ใชในการฝกอบรม 

 

จากความรวมมือเพิ่มเติมในขางตน จึงทําให JFAC สามารถขยายหลักสูตรอีก 4 หลักสูตร 

เพื่อใหเกิดความหลากหลายและความเหมาะสมกับผูฝกอบรม 

พศ.2562 (2019)  

JFAC ขยายหลักสูตรอีก 4 หลักสูตร เพื่อใหเกิดความหลากหลายและความเหมาะสมกับผู

ฝกอบรม โดยทําการเพ่ิมเติมหลักสูตรตางๆดังตอไปนี้  

- หลักสูตร JFAC Industrial Electric And FA Sales Course (IEF) 

- หลักสูตร JFAC Machine Wiring and Interface Course (MWI) 

- หลักสูตร JFAC PLC Applied for Factory Automation System Course (PLC) 

- หลักสูตร JFAC Troubleshooting and Maintenance Course (TAM) 

JFAC รับโอกาสใหจัดหลักสูตรการฝกอบรมโครงการบัณฑิตพันธุใหม Non-Degree 

ใหกับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ โดย JFAC เปนผูดําเนิน

โครงการที่ศูนยฝก มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลตะวันออก (บางพระ) 

พศ.2563 (2020)  

ไดขยายความรวมมือในการแตงต้ังตัวแทน (JFAC AUTHORIZED DISTRIBUTOR)  
เพื่อจําหนายชุดฝกปฏิบัติการและหลักสูตร เปนการขยายโอกาส เพิ่มชองทางการขายดาน

ตางๆ ตลอดจนใหเกิดการจัดต้ังศูนยฝก ดวยมาตรฐานการฝกเชนเดียวกันกับ JFAC ใหเกิด

การพัฒนาทักษะและองคความรูอยางแพรหลาย และเปนไปอยางมีระบบ ดังนี้ 

- ตัวแทนจําหนายภาคการศึกษาและหนวยงานรัฐ : AUTO DIDACTIC CO.,LTD. 

- ตัวแทนจําหนายภาคเอกชนและภาคอุตสาหกรรม : JFAC OFFICIAL PARTNER 

 

KNIPEX (Germany) : ไดแตงต้ังให JFAC เปนตัวแทนจําหนายเคร่ืองมือ และใหบริการ

ดานการศึกษาเพ่ือเสริมสรางและพัฒนาองคความรูและเทคนิคการใชงานเคร่ืองมือ 

พศ.2563 (2020)  

JFAC ไดเพิ่มการใหบริการดานชุดฝกปฏิบัติการ และหองปฏิบัติการ 

สําหรับผูสนใจในการจัดทําศูนยฝกทั้งในสวนของภาคอตุสาหกรรม และภาคการศึกษา และ

จัดทําระบบสนับสนนุการฝกอบรมดานองคความรูและเทคนิคตางๆใหกับผูทําหนาที่ควบคุม

การฝกอบรม (Train The Trainer System) 

JFAC ผานการรับรองหลักสูตรวิศวกรรมและเทคโนโลยีข้ันสูงจาก EEC ภายใตความ

รวมมือกับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลตะวันออก จํานวน 3 หลักสูตร ไดแก 

- หลักสูตร JFAC Assembly & Wiring FA Control Panel  (AWP) 

- หลักสูตร JFAC PLC Applied for Factory Automation System Course (PLC) 

- หลักสูตร JFAC Robotic & Automation System Integrator’s Skills Course (RASI) 
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MONOZUKURI : มุงพัฒนาบุคลากร ยกระดับทักษะฝมือ ใชมาตรฐานสากล สูการผลิตผลงานคุณภาพ เพ่ือการยอมรับ   
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จากมาตรฐานการทํางานและคุณลักษณะของบุคลากรที่ภาคอุตสาหกรรมมีความตองการ 

  สูการออกแบบชุดฝกปฏิบัติการ และการสรางหลักสูตรการฝกอบรมของ JFAC ภายใตหลักการ 5G (GEN)   

Genba – Genbutsu – Genjutsu – Genri - Gensoku 

หลักการ 5G (5 Gen) = 3 การปฏบิัติจริง + 2 ทฤษฎี 

 

– Genba 現場 : การจัดสถานท่ีสําหรับฝกพัฒนาทักษะใหเสมือนจริง – 

 

 

– Genbutsu 現物 : การใชสิ่งของ เคร่ืองมือ หรือวัสดุในการฝกจริง – 
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– Genjitsu 現実 : การลงมือปฏิบัติเพ่ือใหไดพบกับสถานการณหรือปญหาจริง – 

 

– Genri 原理 : การเรียนรูตามหลักทฤษฎีและมาตรฐานวิศวกรรม – 

 

– Gensoku 原則 : การใชหลักปฏิบัติ ขอบังคับ หรือขอแนะนําท่ีผานประสบการณแลว – 
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แผนผังแสดงทักษะที่ไดรับจากการฝก และชวงอายุท่ีเหมาะสมตอการใชงานชุดฝกปฏิบัติการ  

 

 

 

JFAC TRAINING KIT SELECTION GUIDE FOR EDUCATION
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เกณฑอายุ สําหรับการทดสอบมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ

AWP-EDU-00-AT-PLC

AWP-EDU-00-ST-PLC

AWP-EDU-01-PT-PLC

AWP-EDU-02-PT-PLC-HMI

AWP-EDU-02-ST-PLC-(HMI)

AWP-EDU-02-ST-PLC-INV-(HMI)

AWP-EDU-01-SS-DOL-SD

AWP-EDU-02-SS-PLC-INV-(HMI)

AWP-EDU-02-SS-PLC-DOL-PMT-(HMI)

AWP-EDU-02-SS-PLC-SRV-IDX-(HMI)

AWP-EDU-02-SS-PLC-SRV-LNA-(HMI)

MWI-EDU-02-MS-MC01

MWI-EDU-02-SS-HMI01

MWI-EDU-02-PS-PANEL

TAM-EDU-02-MS-CON2

TAM-EDU-02-MS-CON1

TAM-EDU-02-PS-PANELAWP-EDU-02-PS-PLC-DOL-SD

AWP-EDU-03-PS-PLC-INV-SD

AWP-EDU-03-PS-PLC-INV-SD-DOL-HMI

NATION-TEST-PLC

DFA-EDU-01-BOARD

IDS-EDU-03-MS03

IDS-EDU-03-SCAN02

IDS-EDU-03-LAB06

การประกอบ
ASSEMBLY

การใชเครื่องมือ
HAND TOOL

การอานแบบไฟฟา
DRAWING

การวายริ่ง
WIRING

การตรวจสอบคุณภาพ
INSPECTION

การโปรแกรม
PROGRAMMING

การส ื่อสารและจัดการขอมูล
DATA MANAGEMENT

การตดิตั้ง
INSTALLATION

การว ิเคราะหและแก ไขปญหา
TROUBLESHOOTING

การบํารุงรักษา
MAINTENANCE

การใชงานอุปกรณ
DEVICES

การออกแบบระบบไฟฟา
ELECTRICAL DESIGN
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คําอธิบายรายละเอียดรหัสของชุดฝกปฏิบัติการ (Model Designation for Training Kit) 
 

STANDARD MODEL : AWP – EDU – 01 – PT – PLC – INV - HMI

General Code

รหัสทั่วไปใชประจําชุดฝก
Product or Application Code

รหัสระบุรายละเอียดหรือการนําไปใชงาน

Curriculum : หลักสูตร

EDU Education 

AWP : Assy And Wiring Control Panel  : หลักส ูตรการประกอบและวายร่ิงต ูควบคุมไฟฟา

MWI : Machine Wiring And Interface    : หลักส ูตรการวายริ่งและเดินสายสัญญาณบนตวัเคร่ือง จักรกล

TAM : Machine Troubleshooting And Maintenance  : หลักสูตรการแกไขปญหาและการบํารุงรักษาระบบไฟฟาเค ร่ืองจักรกล

RASI : Robotics & Automation System Installation (Electrical) : หลักสูตรการติดต ั้งหุนยนตและระบบควบคุมอัตโนมัต ิ (สวนงานไฟฟา)

สําหรับภาคการศึกษาและหนวยงานฝกอบรม

Skill Level : ระดับทักษะ

00 : ปรับพื้นฐาน (ผ ูเร ิ่มต น)

01 : ทักษะข้ันพ้ืนฐาน (ผ ูปฏิบัติงาน) 

02 : ทักษะข้ันกลาง (ผ ูควบคุมงาน)

03 : ทักษะข้ันสูง (ผูออกแบบระบบ)

ลักษณะชุดฝก  (Type) เฉพาะหล ักสูตร AWP

AT : (A) อล ูมิเนียมโครงสราง (T) ฝ กแบบต้ังโตะ

ST : (S) แผงโลหะประกอบ (T) ฝกแบบต้ังโตะ

SS : (S) แผงโลหะประกอบ (S) ฝ กแบบทายืน (เทคนิคญี่ปุน)

PT : (P) ตูควบคุมไฟฟา (T) ฝกแบบต้ังโตะ

PS : (P) ตูควบคุมไฟฟา (S) ฝ กแบบทายืน (เทคนิคญี่ปุน)

MS : ช ุดสถานีฝกแบบเคร่ือง จักรกล (Machine Station) 

RS : ช ุดสถานีฝกแบบฐานหุนยนต (Robot Station)

(หลักที่ 1) Controller : ตัวควบคุม

PLC   : Programmable Logic Controller

None : Without (เวนชองวาง ไมมีใช )   

(หลักที่ 3) Monitoring : การแสดงผล

HMI   : Programmable Logic Controller

IIoT : Industrial Internet of Things

None : Without (เวนชองวาง ไมมีใช )   

(หลักที่ 4) Other : อ่ืนๆ 

อุปกรณอ่ื์นๆ (ถามี)   

ลักษณะการนําไปใชงาน สําหรับชดุฝกปฏิบตัิการหลักสูตร MWI & TAM

ช่ือ Application ตาง ๆ ท่ีออกแบบเพ่ือการนําไปใชงานเฉพาะงาน
เชน CON1 : สายพานลําเลียง (Conveyor) แบบที่ 1

(หลักที่ 2) Drive : ระบบขับเคล ื่อน

DOL : Direct On Line 

SD : Star – Delta

INV : Inverter

SRV : Servo Amplifier & Motor 

None : Without (เวนชองวาง ไมมีใช )   
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ตารางสรุปรายละเอียดอุปกรณไฟฟา อุปกรณควบคุมตางๆ ที่ติดต้ังประจําชุดฝกปฏบัิติการ   

 

    AWP       : Assy And Wiring Control Panel                       : หลักสูตรการประกอบและวายร่ิงตูควบคุมไฟฟา 

    MWI        : Machine Wiring And Interface                        : หลักสูตรการวายร่ิงและเดินสายสัญญาณบนตัวเครื่องจักรกล 

    TAM       : Machine Troubleshooting And Maintenance    : หลักสูตรการแกไขปญหาและการบํารุงรักษาระบบไฟฟาเคร่ืองจักรกล 

    IDS         : Industrial 4.0 Learning & Skills Development   : หลักสูตรการใชงานเทคโนโลยีสําหรับอุตสาหกรรม 4.0 

 

 

No Course 2020 MODEL DOL Y- PLC INVERTER SERVO CC Link SENSOR PNEUMATIC HMI IoT* 

1 AWP AWP-EDU-00-ST-SD           

2 AWP AWP-EDU-00-AT-PLC           

3 AWP AWP-EDU-00-ST-PLC           

4 AWP AWP-EDU-01-PT-PLC           

5 AWP AWP-EDU-02-PT-PLC-HMI           

6 AWP AWP-EDU-02-ST-PLC-(HMI)          O 

7 AWP AWP-EDU-02-ST-PLC-INV-(HMI)          O 

 

8 AWP AWP-EDU-01-SS-DOL-SD           

9 AWP AWP-EDU-02-SS-PLC-INV-(HMI)      O    O 

10 AWP AWP-EDU-02-SS-PLC-DOL-PMT-(HMI)      O    O 

11 AWP AWP-EDU-02-SS-PLC-SRV-IDX-(HMI)      O    O 

12 AWP AWP-EDU-02-SS-PLC-SRV-LNA-(HMI)      O    O 

 

13 AWP AWP-EDU-02-PS-PLC-DOL-SD-(HMI)          O 

14 AWP AWP-EDU-03-PS-PLC-INV-SD      O    O 

15 AWP AWP-EDU-03-PS-PLC-INV-SD-DOL-HMI      O    O 

 

16 MWI MWI-EDU-02-PS-PANEL          

O 17 MWI MWI-EDU-02-SS-HMI01          
18 MWI MWI-EDU-02-MS-MC01          

 

19 TAM TAM-EDU-02-PS-PANEL          
O 20 TAM TAM-EDU-02-MS-CON1    O  O    

21 TAM TAM-EDU-02-MS-CON2          

 

22 PLC NATION-TEST-PLC ชุดทดสอบมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ (วายร่ิงและการเขียนโปรแกรม) 

 

23 DFA DFA-EDU-01-BOARD ใชแผนแมเหล็กจําลองจากอุปกรณจริงในการฝกปฏิบัติการ 

 

No Course NEW MODEL (2021) 5G/4G Cloud Server IIoT Printer Hub SCADA Wireless VPN Lan 

24 IDS IDS-EDU-03-LAB06           
25 IDS IDS-EDU-03-MS03 Machine Station : ชุดจําลองแทนเคร่ืองจักรกลที่มี PLC, Inverter, HMI, Router, และ Motor  

26 IDS IDS-EDU-03-SCAN02 ชุดปอนคาหรือรับคําส่ังดวย Scanner พรอมเครื่องพิมพฉลาก 

หมายเหตุ : Machine Station สามารถใชชุดฝกปฏิบัติการของ JFAC รุนที่การติดตั้ง PLC ทุกรุน และตองเปน PLC รุนท่ีมี Firmware รองรับในการเขียนโปรแกรม 

 

 

หมายเหตุ : ชดุฝกปฏิบตัิการหลักสูตร AWP ทุกชุดจะการติดตั้งอุปกรณควบคุมพ้ืนฐาน เชน รเีลย สวิตซ หลอดไฟแสดงสถานะ อยูในชุดฝกปฏิบัติการแลว 

              ชุดฝกปฏิบัติการหลักสูตร AWP ทุกชุดจะมีใบงานและตัวอยางการเขียนโปรแกรม เพ่ือใหผูฝกไดทําการทดสอบการทํางานหลังจากการฝกประกอบและวายร่ิง 

 

คําอธิบายเพ่ิมเติม :      * ชุดฝกปฏิบัติการที่มี PLC เทาน้ัน จึงจะสามารถเพ่ิมอุปกรณ IIoT Gateway เพ่ือใชฝกปฏิบัติการได 

                             มีในชุดฝกปฏิบัติการ             O สามารถติดตั้งเปนอุปกรณเสริมได        สามารถเลือกติดตั้งหรือไมก็ได                                            
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ตารางสรุปรายละเอียดหลักสูตรการฝกอบรมประจาํชุดฝกปฏิบัติการ   

 

 

    AWP       : Assy And Wiring Control Panel                       : หลักสูตรการประกอบและวายร่ิงตูควบคุมไฟฟา 

    MWI        : Machine Wiring And Interface                        : หลักสูตรการวายร่ิงและเดินสายสัญญาณบนตัวเครื่องจักรกล 

    TAM       : Machine Troubleshooting And Maintenance    : หลักสูตรการแกไขปญหาและการบํารุงรักษาระบบไฟฟาเคร่ืองจักรกล 

    IDS         : Industrial 4.0 Learning & Skills Development   : หลักสูตรการใชงานเทคโนโลยีสําหรับอุตสาหกรรม 4.0 

 

 

 

No Course MODEL 
Skills 

Test 

Level  

1 

Level  

2 

Level 

3 

Level 

4 

Course  

Duration 
REMARK 

1 AWP AWP-EDU-00-ST-SD O - - - - 24 ช่ัวโมง ชุดฝกปฏิบัติการแบบเรียนรูดวยตนเอง 

2 AWP AWP-EDU-00-AT-PLC O - - - - 24 ช่ัวโมง ชุดฝกปฏิบัติการแบบเรียนรูดวยตนเอง 

3 AWP AWP-EDU-01-ST-PLC O O - - -  16 ช่ัวโมง  

4 AWP AWP-EDU-01-PT-PLC O O - - -  16 ช่ัวโมง  

5 AWP AWP-EDU-02-PT-PLC-HMI O O O - - 24 ช่ัวโมง ใชทดสอบมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 

6 AWP AWP-EDU-02-ST-PLC-(HMI) O O O - - 24 ช่ัวโมง ชุดฝกเสรมิทักษะ และเพิ่มเติมความรู 

7 AWP AWP-EDU-02-ST-PLC-INV-(HMI) O O O - - 24 ช่ัวโมง  

 

8 AWP AWP-EDU-01-SS-DOL-SD O O - - - 16 ช่ัวโมง  

9 AWP AWP-EDU-02-SS-PLC-INV-(HMI) O O O - - 24 ช่ัวโมง  

10 AWP AWP-EDU-02-SS-PLC-DOL-PMT-(HMI) O O O - - 24 ช่ัวโมง  

11 AWP AWP-EDU-02-SS-PLC-SRV-IDX-(HMI) O O O - - 24 ช่ัวโมง  

12 AWP AWP-EDU-02-SS-PLC-SRV-LNA-(HMI) O O O - - 24 ช่ัวโมง  

 

13 AWP AWP-EDU-02-PS-PLC-DOL-SD-(HMI) O O O - - 24 ช่ัวโมง  

14 AWP AWP-EDU-03-PS-PLC-INV-SD - - O O O* 32 ช่ัวโมง Level 4 ใชเวลา 16 ช่ัวโมง 

15 AWP AWP-EDU-03-PS-PLC-INV-SD-DOL-HMI - - O O O* 32 ช่ัวโมง Level 4 ใชเวลา 16 ช่ัวโมง 

 

16 MWI MWI-EDU-02-PS-PANEL - O O O** - 

24 ช่ัวโมง 
ในการฝกหลักสูตร MWI จะตองใชชดุฝก 

ทั้ง 3 ชุด ประกอบและใชงานรวมกัน 
17 MWI MWI-EDU-02-SS-HMI01 - O O O** - 

18 MWI MWI-EDU-02-MS-MC01 - O O O** - 

 

19 TAM TAM-EDU-02-PS-PANEL - O O O** - 

24 ช่ัวโมง 
ในการฝกหลักสูตร TAM จะตองใชชดุฝก 

ทั้ง 3 ชุด ประกอบและใชงานรวมกัน 
20 TAM TAM-EDU-02-MS-CON1 - O O O** - 

21 TAM TAM-EDU-02-MS-CON2 - O O O** - 

 

22 PLC NATION-TEST-PLC      16 ช่ัวโมง  

 

23 DFA DFA-EDU-01-BOARD      8 ช่ัวโมง  

 

24 IDS IDS-EDU-03-LAB06 O O O O O*** 

48 ช่ัวโมง 

ในการฝกหลักสูตร IDS จะตองใชชุดฝก 

ทั้ง 3 ชุด ประกอบและใชงานรวมกัน 

 ***Level 4 ใชเวลา 16 ช่ัวโมง 

25 IDS IDS-EDU-03-MS03 O O O   

26 IDS IDS-EDU-03-SCAN02 O O O   

          

*  ทักษะระดับ 4 จะเปนทักษะดานการตรวจสอบ แกไข และบํารุงรักษา โดยใชชุดฝกปฏิบัติการชุดเดิม เพียงแตมีใบงานฝกปฏิบัติการเขามาเพิ่มเติมจากทักษะระดบั 3 

** สําหรับหลักสูตร MWI และ TAM จะใชฝกทักษะไดสูงสุดเพียงระดับ 3 เทานั้น / ในสวนของการฝกระดับ 4 จะตองใชชุดฝกปฏิบัติการท่ีจะออกแบบเพ่ิมเตมิในอนาคต 
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ภาพประกอบการฝกอบรมในหลักสูตร Train The Trainer 

 

 

TRAIN THE TRAINER SYSTEM : TTTS (โครงการสําหรับภาคการศึกษา หรือหนวยฝกอบรม) 
  Train The Trainer System หรือ TTTS คือระบบการฝกอบรมผูฝกสอน ท่ีจะทําหนาท่ีควบคุมการฝกอบรมและพัฒนาทักษะฝมอื ซ่ึงจะเปนบริการ

สําหรับลูกคาท่ีมกีารส่ังซื้อชุดฝกปฏิบัติการแบบรวมหลักสูตร โดย JFAC จะใหการบริการตามระบบ TTTS ภายหลังจากการรับมอบและมีการติดต้ังสินคา ซึ่ง

ระบบ TTTS จะอยูภายใตการดําเนินการและควบคุมดูแลจาก JFAC โดยมีรายละเอยีดการใหบริการดังตอไปน้ี 

1. Trainer สามารถลงทะเบียนสมาชิกและขอรับการบริการ TTT บน Website ของ JFAC 

2. JFAC จะมีการจัดฝกอบรมหลักสูตร Train The Trainer (TTT) ใหกับ Trainer ตามวันและเวลานัดหมาย 

3. สามารถติดตอขอการประกันคุณภาพ หรือ เคลมสินคาภายใน 14 วันทําการ 

4. Trainer จะไดรับสิทธ์ิในการสะสมชั่วโมงการสอน เพ่ือรับประกาศนียบัตรระดับผูควบคุมการฝก 

5. สําหรับหนวยงานท่ีมีชุดฝกปฏิบัตกิาร JFAC อยางครบถวนเพียงพอและมีความพรอมดาน Trainer จะไดรับการพิจารณาขึ้นทะเบียนใหเปนศูนย

ฝกตามมาตรฐานเดียวกันกับ JFAC เพ่ือเปดฝกอบรมใหกับภาคอุตสาหกรรมหรือผูมีความสนใจ เพ่ือเปนอีกหนึ่งชองทางในการหารายไดใหกบั

หนวยงานของทาน 

6. Trainer ที่ไดรับประกาศนียบัตรระดับผูควบคุมการฝก จะไดรับสิทธ์ิในการทําหนาท่ีเสมือนผูควบคุมการฝกของ JFAC สามารถทําการฝกและรับ

ผลตอบแทนคาวิทยากรจาก JFAC เฉพาะในกรณีที่มีการคิดคาบริการจากผูเขารับการฝกอบรม 

7. Trainer สามารถเขาใชบริการ Update Knowledge ขอมูลส่ือการสอน และองคความรูตางๆ เพ่ือปรับปรุงใหทันสมัยไดตลอดเวลา ผาน

ชองทาง Website, Facebook Group หรือ Line Group  

8. ขอรับบริการชวยเหลือดานการเชื่อมตอ การปรับตั้งคา การโปรแกรมผลติภณัฑระบบควบคุมอัตโนมัติ เชน PLC, Inverter, Servo, HMI ผาน

ชองทาง Service Call Center หรือ VDO Conference 

9. ไดรับสิทธ์ิในการเขาสัมมนา หรือเขาฟงการบรรยายในงานตางๆท่ี JFAC มีการจัดข้ึน โดยไมมีคาใชจาย 

10. ขอรับบริการการเขียนโปรแกรมตัวอยาง ในกรณีท่ีตองการปรับปรุงโปรแกรม หรือเปลี่ยนแปลงเงื่อนไขในใบงานท่ีจะใชรวมกับชุดฝกปฏิบัติการ 

 

TTTS ( Plus + ) กรณีหนวยงาน หนวยฝก หรือสถานศึกษา ที่มีการสั่งซ้ือชุดฝกปฏิบัติการมากกวา 10 ชุดข้ึนไป ตอ 1 หองปฏิบัติการ 

11. Trainer สามารถรองขอผูชวยครูฝก เพ่ือชวยในการจดัการฝกปฏิบัติการ จํานวน 3 วัน (วันละ 1 คน) โดยไมมีคาใชจาย 

12. รูปภาพโปสเตอรพรอมกรอบรูป สําหรับติดต้ังในหองฝกปฏิบัติการ เพ่ือใชเปนส่ือการสอน จํานวน 2 รูป 

13. เขาใชบริการ JFAC Shop floor Space (FA. Working Space) ฟรี 4 คร้ัง ตอป ตอสมาชิก 2 ทาน ( หรือนับเปน 8 คร้ัง ตอคนตอปก็ได)  
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ตัวอยางสื่อการสอนที่ใชประจําหลักสูตร คําอธบิายและรายละเอียดเพ่ิมเติม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

แบบสําหรับงานประกอบ Assembly  

(Layout & Drawing)  

 

เพื่อใชในการฝกประกอบอุปกรณตาง ๆ ตามใบ

งานท่ีไดรับมอบหมาย ซ่ึงจะมีแบบใหต้ังแตวงจร

อยางงาย ไปจนถึงการฝกเต็มรูปแบบ 

 

 

 

 

แบบไฟฟาสําหรับการวายริ่ง  

Electrical Schematic Diagram 

 

เพื่อใชในการฝกวายร่ิงและเดินสายไฟ โดยเปน

แบบไฟฟามาตรฐานญ่ีปุน และเปนรูปแบบท่ี

นิยมใชในการการเขียนแบบสําหรับ

เคร่ืองจักรกลและระบบควบคุมอัตโนมัติของ

ประเทศญ่ีปุน ซ่ึงจะมีแบบใหต้ังแตวงจรอยาง

งาย ไปจนถึงการฝกเต็มรูปแบบ 

 

 

 

คูมือประกอบการบรรยายภาคความรู 

(ใชสําหรับภาคทฤษฎ)ี โดยในคูมือจะมีท้ังองค

ความรูตาง ๆ พรอมท้ังแบบทดสอบ 

แบบสอบถาม และแบบฝกหัดอยูภายในเลม 

 

คูมือฝกปฏิบตักิารตามข้ันตอนคุณภาพ 

(ใชสําหรับการฝกภาคปฏิบัติการ) 
 

คูมือฝกปฏิบตักิารดานการเขียนโปรแกรม 

(ใชสําหรับการเขียนโปรแกรมทดสอบระบบ) 
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หลักสูตรการประกอบและวายร่ิงตูควบคุมไฟฟา ประเภทตูคอนโทรลระบบอัตโนมัติ 

BEGINNER ASSEMBLY & WIRING FA CONTROL PANEL (RELAY & MAGNETIC) 

ระยะเวลาการฝก 24 ชั่วโมง (สําหรับผูเร่ิมตน) – ชุดฝกต้ังโตะ (TABLE TYPE) 
 

ชุดเรียนรูดวยตัวเอง (Self-Learning Skills) ใชสําหรับการฝกทักษะฝมือและปรับพื้นฐานความรูความเขาใจ

ในการใชงานเคร่ืองมือชาง การใชงานอุปกรณไฟฟา การประกอบ การวายร่ิง การอานแบบไฟฟา การตรวจสอบ

คุณภาพ เรียนการควบคุมการดวยรีเลยและแมกเนติกคอนแทคเตอร 

 

เหมาะสําหรับนักเรียนระดับ มัธยมศึกษาปท่ี 4 (เตรียมวิศวะ) หรือ อาชีวศึกษา ระดับ ปวช. ช้ันปที่ 1  

TECHNICAL HIGH SCHOOL : KOSEN (สาขาไฟฟา เมคคาทรอนิกส หุนยนต และระบบควบคุมอัตโนมัติ) 

ระยะเวลาฝก 24 ช่ัวโมง จํานวน 6 ใบงานปฏิบัติ 

 

 เปนชุดฝกประกอบและวายร่ิงแบบต้ังโตะสามารถยกเคล่ือนยายไดสะดวกน้ําหนักเบา สงมอบพรอมคูมือการ

ฝกปฏิบัติการและพัฒนาทักษะที่สามารถใชอานและฝกเรียนรูดวยตัวเองได โดยในคูมือจะประกอบไปดวย

เนื้อหาตาง ๆ ดังนี้ การใชงานเคร่ืองมือชาง, เทคนิคการประกอบ, เทคนิคการวายร่ิง, เทคนิคการตรวจสอบ

คุณภาพ, เทคนิคการทดสอบการทํางานของระบบ, แบบประกอบชุดฝก, แบบไฟฟา , เอกสารองคความรูที่

เก่ียวของ 

 

หมายเหตุ  

: ขนาดพ้ืนที่ของโตะ สําหรับวางชุดฝก – กวาง 70 ซม. X ยาว 70 ซม. X สูง 60 ซม. (โดยประมาณ) 

: ส่ังซ้ือ 10 ชุดข้ึนไป ฟรี ไฟลบรรยาย แบบประเมินผล เอกสารประกอบการฝกตามหลักสูตร สนับสนุนครูฝก

ปฏิบัติการ และวัสดุฝกที่เพียงพอตอการฝก 1 รอบ และคอรสฝกอบรม Train the Trainer 

 

: ชุดฝกปฏิบัติการตามรูปภาพ ไมรวมหลักสูตร คอมพิวเตอร โตะ เคร่ืองมือ และวัสดุฝกส้ินเปลือง 

ASSEMBLY & WIRING BEGINNER TRAINING KIT  

MODEL : AWP-EDU-00-ST-SD 

 

 

สาขาไฟฟา ระบบควบคุมอัตโนมัติ เมคคาทรอนิกสและหุนยนต 

ชุดเรียนรูดวยตัวเอง (Self-Learning Skills) ใชสําหรับการฝกทักษะฝมือและปรับพ้ืนฐานความรูความ

เขาใจในการใชงานเคร่ืองมือชาง การใชงานอุปกรณไฟฟา การใชงานเซนเซอร การประกอบ การวายร่ิง  

การอานแบบไฟฟา การตรวจสอบคุณภาพ การใชวงจรควบคุมลําดับข้ันดวยรีเลย การเขียนโปรแกรม PLC 

เพ่ือควบคุมการทํางานของอุปกรณ I/O บนชุดฝก 

 

เหมาะสําหรับนักเรียนระดับ มัธยมศึกษาปที่ 4 (เตรียมวิศวะ) หรือ อาชีวศึกษา ระดับ ปวช. ชั้นปท่ี 1  

TECHNICAL HIGH SCHOOL : KOSEN (สาขาไฟฟา เมคคาทรอนิกส หุนยนต และระบบควบคุม

อัตโนมัติ) ระยะเวลาฝก 24 ช่ัวโมง จํานวน 10 ใบงานปฏิบัติ 

 

เปนชุดฝกประกอบและวายร่ิงแบบต้ังโตะสามารถยกเคลื่อนยายไดสะดวกน้ําหนักเบา สงมอบพรอมคูมือการ

ฝกปฏิบัติการและพัฒนาทักษะที่สามารถใชอานและฝกเรียนรูดวยตัวเองได โดยในคูมือจะประกอบไปดวย

เนื้อหาตาง ๆ ดังนี ้การใชงานเคร่ืองมือชาง, เทคนิคการประกอบ, เทคนิคการวายร่ิง, เทคนิคการตรวจสอบ

คุณภาพ, เทคนิคการทดสอบสัญญาณ I/O, ใบงานการเขียนโปรแกรม PLC , แบบไฟฟา ,ตัวอยางโปรแกรม 

PLC, เอกสารองคความรูที่เก่ียวของ  

 

หมายเหตุ  

: ขนาดพ้ืนที่ของโตะ สําหรับวางชุดฝก – กวาง 70 ซม. X ยาว 70 ซม. X สงู 60 ซม.  

: ส่ังซ้ือ 10 ชุดข้ึนไป ฟรี ไฟลบรรยาย แบบประเมินผล เอกสารประกอบการฝกตามหลักสูตร สนับสนุนครู

ฝกปฏิบัติการ และวัสดุฝกที่เพียงพอตอการฝก 1 รอบ และคอรสฝกอบรม Train the Trainer 

 

: ชุดฝกปฏิบัติการตามรปูภาพ ไมรวมหลักสูตร คอมพิวเตอร โตะ เครื่องมือ และวัสดุฝกส้ินเปลือง 

ASSEMBLY & WIRING BEGINNER TRAINING KIT  

MODEL : AWP-EDU-00-AT-PLC 

SENSOR MODULE (Optional) 

 

สาขาไฟฟา ระบบควบคุมอัตโนมัติ เมคคาทรอนิกสและหุนยนต 

 

No. 2 

No. 1 
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หลักสูตรการประกอบและวายร่ิงตูควบคุมไฟฟา ประเภทตูคอนโทรลระบบอัตโนมัติ 

BEGINNER ASSEMBLY & WIRING FA CONTROL PANEL (PLC / DOL) 

ระยะเวลาการฝก 16 ชั่วโมง (สําหรับผูเร่ิมตน) – ชุดฝกต้ังโตะ (TABLE TYPE) 
 

JFAC Skills Test (ST) ระยะเวลาการฝก 8 ช่ัวโมง  

วัตถุประสงค : ใชในการประเมินความรูความสามารถ ปรับพื้นฐานความรู ปรับพ้ืนฐานการใชเคร่ืองมือ  

การอานแบบ และมาตรฐานการวายร่ิง กอนที่จะฝกอบรมตามหลักสูตรถัดไป 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบติัจํานวน 3 ใบงาน  

 

JFAC Assy and Wiring Panel Course (AWP-L1) ระยะเวลาการฝก 8 ชั่วโมง 

วัตถุประสงค : ปรับพื้นฐานเรียนรูการทํางานของ PLC และอุปกรณไฟฟาอ่ืน ๆ องคประกอบและการอาน

แบบไฟฟา ฝกทักษะการปฏิบัติการวายร่ิง PLC การตรวจสอบคุณภาพกอนการเขียนโปรแกรม 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎ ี1 ช่ัวโมง ฝกปฏบัิติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบติัจํานวน 2 ใบงาน 

 

คําแนะนําในการใชงานชุดฝก  

: ชุดฝก 1 ชดุ ตอผูฝก 1 คน หลังจากฝกประกอบและวายร่ิงเสร็จแลว สามารถใชจัดการฝกดานโปรแกรมได 

: ขนาดพ้ืนที่ ๆ ใชวางชุดฝกและฝกปฏิบัติการ – กวาง 70 ซม. X ยาว 70 ซม. X สูง 60 ซม. 

หมายเหตุ : ส่ังซ้ือ 10 ชุดข้ึนไป ฟรี ไฟลบรรยายแบบประเมินผล เอกสารประกอบการฝกตามหลักสูตร 

สนับสนุนครูฝกปฏิบัติการ และวสัดุฝกที่เพียงพอตอการฝก 1 รอบ และคอรสฝกอบรม Train the Trainer 

ASSEMBLY & WIRING BASIC TRAINING KIT  

MODEL : AWP-EDU-01-ST-PLC 

 

สาขาไฟฟา ระบบควบคุมอัตโนมัติ เมคคาทรอนิกสและหุนยนต 

 

หลักสูตรการประกอบและวายร่ิงตูควบคุมไฟฟา ประเภทตูคอนโทรลระบบอัตโนมัติ 

BASIC ASSEMBLY & WIRING FA CONTROL PANEL (PLC / DOL)  

ระยะเวลาการฝก 16 ช่ัวโมง (ระดับพ้ืนฐาน) – ชุดฝกต้ังโตะ (TABLE TYPE) 
 

JFAC Skills Test (ST) ระยะเวลาการฝก 8 ชั่วโมง  

วัตถุประสงค : ใชในการประเมินความรูความสามารถ ปรับพื้นฐานความรู ปรับพื้นฐานการใชเคร่ืองมือ  

การอานแบบ และมาตรฐานการวายร่ิง กอนที่จะฝกอบรมตามหลักสูตรถัดไป 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 3 ใบงาน  

 

JFAC Assy and Wiring Panel Course (AWP-L1) ระยะเวลาการฝก 8 ช่ัวโมง 

วัตถุประสงค : ปรับพื้นฐานเรียนรูการทํางานของอุปกรณไฟฟา องคประกอบและการอานแบบไฟฟา  

ฝกทักษะการปฏิบัติการวายร่ิงตามมาตรฐาน การตรวจสอบคุณภาพและทดสอบสัญญาณควบคุมตาง ๆ 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 2 ใบงาน 

 

คําแนะนําในการใชงานชุดฝก  

: ชุดฝก 1 ชุด ตอผูฝก 1 คน หลังจากฝกประกอบและวายร่ิงเสร็จแลว สามารถใชจัดการฝกดานโปรแกรมได 

: ขนาดพื้นที่ของโตะ สําหรับวางชุดฝกและอุปกรณ – กวาง 70 ซม. X ยาว 100 ซม. X สูง 70 ซม. 

หมายเหตุ  

: สั่งซ้ือ 10 ชุดข้ึนไป ฟรี ไฟลบรรยาย เอกสารประกอบการฝกตามหลักสูตร แบบประเมินผล สนับสนุนครู

ฝกปฏิบัติการ และวัสดุฝกที่เพียงพอตอการฝก 1 รอบ และคอรสฝกอบรม Train the Trainer 

: ชุดฝกปฏิบัติการตามรูปภาพ ไมรวมหลักสูตร คอมพิวเตอร โตะ เคร่ืองมือ และวัสดุฝกส้ินเปลือง 

ASSEMBLY & WIRING BASIC TRAINING KIT  

MODEL : AWP-EDU-01-PT-PLC 

 

สาขาไฟฟา ระบบควบคุมอัตโนมัติ เมคคาทรอนิกสและหุนยนต 
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ASSEMBLY & WIRING TRAINING KIT  

MODEL : AWP-EDU-02-PT-PLC-HMI 

( เปนรุนท่ีตองมีการติดตั้ง HMI เทาน้ัน ) 

 

สาขาไฟฟา ระบบควบคุมอัตโนมัติ เมคคาทรอนิกสและหุนยนต 

หลักสูตรการประกอบและวายร่ิงตูควบคุมไฟฟา ประเภทตูคอนโทรลระบบอัตโนมัติ 

BASIC ASSEMBLY & WIRING FA CONTROL PANEL (PLC / HMI) 

ระยะเวลาการฝก 24 ชั่วโมง (ระดับเทคนิคขั้นกลาง) – ชุดฝกต้ังโตะ (TABLE TYPE) 
 

JFAC Skills Test (ST) ระยะเวลาการฝก 8 ช่ัวโมง 

วัตถุประสงค : ใชในการประเมินความรูความสามารถ ปรับพื้นฐานความรู ปรับพื้นฐานการใชเคร่ืองมือ  

การอานแบบ และมาตรฐานการวายร่ิง กอนที่จะฝกอบรมตามหลักสูตรถัดไป 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 3 ใบงาน  

 

JFAC Assy and Wiring Panel Course (AWP-L1) ระยะเวลาการฝก 8 ช่ัวโมง 

วัตถุประสงค : ปรบัพื้นฐานเรียนรูการทํางานของอุปกรณไฟฟา องคประกอบและการอานแบบไฟฟา  

ฝกทักษะการปฏิบัติการวายร่ิงตามมาตรฐานญ่ีปุน การวางแผนงานวายร่ิงตามข้ันตอนคุณภาพ 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 2 ใบงาน 

 

JFAC Assy and Wiring Panel Course (AWP-L2) ระยะเวลาการฝก 8 ช่ัวโมง 

วัตถุประสงค : การตรวจสอบคณุภาพ การทดสอบการทํางานของวงจรไฟฟา การทดสอบ IO ของ PLC การ

เขียนโปรแกรม PLC และ HMI เพื่อทดสอบระบบ และการใชแบบฟอรมตรวจสอบคุณภาพ 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 2 ใบงาน 

 

คําแนะนําในการใชงานชุดฝก  

: ชุดฝก 1 ชุด ตอผูฝก 1 คน หลังจากฝกประกอบและวายร่ิงเสร็จแลว สามารถใชจัดการฝกดานโปรแกรมได 

: ขนาดพ้ืนที่ของโตะ สําหรับวางชุดฝกและอุปกรณ – กวาง 1 เมตร X ยาว 1 เมตร x สูง 1 เมตร 

หมายเหตุ  

: ส่ังซ้ือ 10 ชุดข้ึนไป ฟรี ไฟลบรรยาย เอกสารประกอบการฝกตามหลักสูตร แบบประเมินผล สนับสนุนครู

ฝกปฏิบัติการ และวัสดุฝกที่เพียงพอตอการฝก 1 รอบ และคอรสฝกอบรม Train the Trainer 

: ชุดฝกปฏิบัติการตามรปูภาพ ไมรวมหลักสูตร คอมพิวเตอร โตะ เคร่ืองมือ และวัสดุฝกส้ินเปลือง 
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ASSEMBLY & WIRING TRAINING KIT  

MODEL : AWP-EDU-02-ST-PLC-INV- (HMI) 

( สามารถเลือกซื้อแผงสวิตซ ท้ังแบบมี HMI หรือไมมี HMI ) 

 

สาขาไฟฟา ระบบควบคุมอัตโนมัติ เมคคาทรอนิกสและหุนยนต 

ASSEMBLY & WIRING TRAINING KIT  

MODEL : AWP-EDU-02-ST-PLC- (HMI) 

( สามารถเลือกซื้อแผงสวิตซ ทั้งแบบมี HMI หรือไมมี HMI ) 

 

สาขาไฟฟา ระบบควบคุมอัตโนมัติ เมคคาทรอนิกสและหุนยนต 

หลักสูตรการประกอบและวายร่ิงตูควบคุมไฟฟา ประเภทตูคอนโทรลระบบอัตโนมัติ 

BASIC ASSEMBLY & WIRING FA CONTROL PANEL (PLC / HMI)  

ระยะเวลาการฝก 24 ช่ัวโมง (ระดับเทคนิคข้ันกลาง) – ชุดฝกตั้งโตะ (TABLE TYPE) 
 

JFAC Skills Test (ST) ระยะเวลาการฝก 8 ชั่วโมง 

วัตถุประสงค : ใชในการประเมินความรูความสามารถ ปรับพื้นฐานความรู ปรับพื้นฐานการใชเคร่ืองมือ  

การอานแบบ และมาตรฐานการวายร่ิง กอนที่จะฝกอบรมตามหลักสูตรถัดไป 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 3 ใบงาน  

 

JFAC Assy and Wiring Panel Course (AWP-L1) ระยะเวลาการฝก 8 ช่ัวโมง 

วัตถุประสงค : ปรับพื้นฐานเรียนรูการทํางานของอุปกรณไฟฟา องคประกอบและการอานแบบไฟฟา  

ฝกทักษะการปฏิบัติการวายร่ิงตามมาตรฐานญ่ีปุน การวางแผนงานวายร่ิงตามข้ันตอนคุณภาพ 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 2 ใบงาน 

 

JFAC Assy and Wiring Panel Course (AWP-L2) ระยะเวลาการฝก 8 ช่ัวโมง 

วัตถุประสงค : การตรวจสอบคุณภาพ การทดสอบการทํางานของวงจรไฟฟา การทดสอบ IO ของ PLC การ

เขียนโปรแกรม PLC และ HMI เพื่อทดสอบระบบ และการใชแบบฟอรมตรวจสอบคุณภาพ 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 2 ใบงาน 

หลักสูตรการประกอบและวายร่ิงตูควบคุมไฟฟา ประเภทตูคอนโทรลระบบอัตโนมัติ 

BASIC ASSEMBLY & WIRING FA CONTROL PANEL (PLC / INVERTER / HMI) 

ระยะเวลาการฝก 24 ชั่วโมง (ระดับเทคนิคขั้นกลาง) – ชุดฝกต้ังโตะ (TABLE TYPE) 
 

JFAC Skills Test (ST) ระยะเวลาการฝก 8 ช่ัวโมง 

วัตถุประสงค : ใชในการประเมินความรูความสามารถ ปรับพื้นฐานความรู ปรับพื้นฐานการใชเคร่ืองมือ  

การอานแบบ และมาตรฐานการวายร่ิง กอนที่จะฝกอบรมตามหลักสูตรถัดไป 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 3 ใบงาน  

 

JFAC Assy and Wiring Panel Course (AWP-L1) ระยะเวลาการฝก 8 ช่ัวโมง 

วัตถุประสงค : ปรบัพื้นฐานเรียนรูการทํางานของอุปกรณไฟฟา องคประกอบและการอานแบบไฟฟา  

ฝกทักษะการปฏิบัติการวายร่ิงตามมาตรฐานญ่ีปุน การวางแผนงานวายร่ิงตามขั้นตอนคุณภาพ 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 2 ใบงาน 

 

JFAC Assy and Wiring Panel Course (AWP-L2) ระยะเวลาการฝก 8 ช่ัวโมง 

วัตถุประสงค : การตรวจสอบคณุภาพ การทดสอบการทํางานของวงจรไฟฟา การทดสอบ IO ของ PLC การ

เขียนโปรแกรม PLC และ HMI เพื่อทดสอบระบบรวมกับอินเวอรเตอร และการใชแบบฟอรมตรวจสอบคุณภาพ 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 2 ใบงาน 

 

คําแนะนําในการใชงานชุดฝก  

: ชุดฝก 1 ชุด ตอผูฝก 1 คน หลังจากฝกประกอบและวายร่ิงเสร็จแลว สามารถใชจัดการฝกดานโปรแกรมได 

: ขนาดพ้ืนที่ของโตะ สําหรับวางชุดฝกและอุปกรณ – กวาง 1 เมตร X ยาว 2 เมตร x สูง 1 เมตร 

หมายเหตุ  

: ส่ังซ้ือ 10 ชุดข้ึนไป ฟรี ไฟลบรรยาย เอกสารประกอบการฝกตามหลักสูตร แบบประเมินผล สนับสนุนครูฝก

ปฏิบัติการ และวัสดุฝกที่เพียงพอตอการฝก 1 รอบ และคอรสฝกอบรม Train the Trainer 

: ชุดฝกปฏิบัติการตามรปูภาพ ไมรวมหลักสูตร คอมพิวเตอร โตะ เคร่ืองมือ และวัสดุฝกส้ินเปลือง 

No. 7 

No. 6 
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หลักสูตรการประกอบและวายร่ิงตูควบคุมไฟฟา ประเภทตูคอนโทรลระบบอัตโนมัติ 

BASIC ASSEMBLY & WIRING FA CONTROL PANEL (STAR-DELTA & DOL) 

ระยะเวลาการฝก 16 ช่ัวโมง (ระดับพ้ืนฐาน) – ชุดฝกทายืน (STAND TYPE) 
 

JFAC Skills Test (ST) ระยะเวลาการฝก 8 ชั่วโมง 

วตัถุประสงค : ใชในการประเมินความรูความสามารถ ปรับพ้ืนฐานความรู ปรับพื้นฐานการใชเคร่ืองมือ  

การอานแบบ และมาตรฐานการวายร่ิง กอนที่จะฝกอบรมตามหลักสูตรถัดไป 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ชั่วโมง ฝกปฏบิัติการ 7 ชั่วโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 3 ใบงาน  

 

JFAC Assy and Wiring Panel Course (AWP-L1) ระยะเวลาการฝก 8 ช่ัวโมง 

วตัถุประสงค : ปรับพื้นฐานเรียนรูการทํางานของอุปกรณไฟฟา องคประกอบและการอานแบบไฟฟา  

ฝกทักษะการปฏิบัติการวายร่ิงตามมาตรฐานใหผูฝก การตรวจสอบคุณภาพ 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ชั่วโมง ฝกปฏบิัติการ 7 ชั่วโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 1 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 2 ใบงาน 

 

คําแนะนําในการใชงานชุดฝก  

: ชุดฝก 1 ชุด ตอผูฝก 1 คน หลังจากฝกประกอบและวายร่ิงเสร็จแลว สามารถใชจัดการฝกดานโปรแกรมได 

: ขนาดพื้นที่ ๆ ใชวางชุดฝกและฝกปฏิบัติการ – กวาง 2 เมตร X ยาว 2 เมตร x สูง 2 เมตร 

หมายเหตุ : ส่ังซ้ือ 10 ชุดข้ึนไป ฟรี ไฟลบรรยายแบบประเมินผล เอกสารประกอบการฝกตามหลักสูตร 

สนับสนุนครูฝกปฏบัิติการ และวัสดุฝกที่เพียงพอตอการฝก 1 รอบ และคอรสฝกอบรม Train the Trainer 

ASSEMBLY & WIRING TRAINING KIT  

MODEL : AWP-EDU-02-SS-PLC-INV- (HMI) 

( สามารถเลือกซื้อแผงสวิตซ ทั้งแบบมี HMI หรือไมมี HMI ) 

 

สาขาไฟฟา ระบบควบคุมอัตโนมัติ เมคคาทรอนิกสและหุนยนต 

ASSEMBLY & WIRING BASIC TRAINING KIT  

MODEL : AWP-EDU-01-SS-DOL-SD 

 

สาขาไฟฟากําลัง 

หลักสูตรการประกอบและวายร่ิงตูควบคุมไฟฟา ประเภทตูคอนโทรลระบบอัตโนมัติ 

BASIC ASSEMBLY & WIRING FA CONTROL PANEL (PLC / INVERTER / HMI) 

ระยะเวลาการฝก 24 ชั่วโมง (ระดับเทคนิคขั้นกลาง) – ชุดฝกทายืน (STAND TYPE) 
 

JFAC Skills Test (ST) ระยะเวลาการฝก 8 ช่ัวโมง 

วัตถุประสงค : ใชในการประเมินความรูความสามารถ ปรับพื้นฐานความรู ปรับพ้ืนฐานการใชเคร่ืองมือ  

การอานแบบ และมาตรฐานการวายร่ิง กอนที่จะฝกอบรมตามหลักสูตรถัดไป 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบติัจํานวน 3 ใบงาน  

 

JFAC Assy and Wiring Panel Course (AWP-L1) ระยะเวลาการฝก 8 ชั่วโมง 

วัตถุประสงค : ปรับพื้นฐานเรียนรูการทํางานของอุปกรณไฟฟา องคประกอบและการอานแบบไฟฟา  

ฝกทักษะการปฏิบัติการวายร่ิงตามมาตรฐานญ่ีปุน การวางแผนงานวายร่ิงตามข้ันตอนคุณภาพ 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบติัจํานวน 2 ใบงาน 

 

JFAC Assy and Wiring Panel Course (AWP-L2) ระยะเวลาการฝก 8 ชั่วโมง 

วัตถุประสงค : การตรวจสอบคุณภาพ การทดสอบการทํางานของวงจรไฟฟา การทดสอบ IO ของ PLC การ

เขียนโปรแกรม PLC และ HMI เพ่ือทดสอบระบบรวมกับอินเวอรเตอร และการใชแบบฟอรมตรวจสอบคุณภาพ 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบติัจํานวน 2 ใบงาน 

 

คําแนะนําในการใชงานชุดฝก  

: ชุดฝก 1 ชุด ตอผูฝก 1 คน หลังจากฝกประกอบและวายร่ิงเสร็จแลว สามารถใชจัดการฝกดานโปรแกรมได 

: ขนาดพ้ืนที่ ๆ ใชวางชุดฝกและฝกปฏิบัติการ – กวาง 2 เมตร X ยาว 2 เมตร x สูง 2 เมตร 

หมายเหตุ : ส่ังซ้ือ 10 ชุดข้ึนไป ฟรี ไฟลบรรยาย แบบประเมินผล เอกสารประกอบการฝกตามหลักสูตร 

สนับสนุนครูฝกปฏิบัติการ และวัสดุฝกที่เพียงพอตอการฝก 1 รอบ และคอรสฝกอบรม Train the Trainer 

 

: ชุดฝกปฏิบัติการตามรูปภาพ ไมรวมหลักสูตร คอมพิวเตอร โตะ เคร่ืองมือ และวัสดุฝกส้ินเปลือง 

No. 9 

No. 8 
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ASSEMBLY & WIRING TRAINING KIT  

MODEL : AWP-EDU-02-SS-PLC-DOL-PMT- (HMI) 

( สามารถเลือกซื้อแผงสวิตซ ทั้งแบบมี HMI หรือไมมี HMI ) 

 

สาขาไฟฟา ระบบควบคุมอัตโนมัติ เมคคาทรอนิกสและหุนยนต 

No. 10 
หลักสูตรการประกอบและวายร่ิงตูควบคุมไฟฟา ประเภทตูคอนโทรลระบบอัตโนมัติ 

BASIC ASSEMBLY & WIRING FA CONTROL PANEL (PLC / PNUEMATIC / HMI) 

ระยะเวลาการฝก 24 ชั่วโมง (ระดับเทคนิคขั้นกลาง) – ชุดฝกทายืน (STAND TYPE) 
 

JFAC Skills Test (ST) ระยะเวลาการฝก 8 ช่ัวโมง 

วัตถุประสงค : ใชในการประเมินความรูความสามารถ ปรับพื้นฐานความรู ปรับพื้นฐานการใชเคร่ืองมือ  

การอานแบบ และมาตรฐานการวายร่ิง กอนที่จะฝกอบรมตามหลักสูตรถัดไป 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 3 ใบงาน  

 

JFAC Assy and Wiring Panel Course (AWP-L1) ระยะเวลาการฝก 8 ช่ัวโมง 

วัตถุประสงค : ปรับพื้นฐานเรียนรูการทํางานของอุปกรณไฟฟา องคประกอบและการอานแบบไฟฟา  

ฝกทักษะการปฏิบัติการวายร่ิงตามมาตรฐานญ่ีปุน การวางแผนงานวายร่ิงตามข้ันตอนคุณภาพ 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 2 ใบงาน 

 

JFAC Assy and Wiring Panel Course (AWP-L2) ระยะเวลาการฝก 8 ช่ัวโมง 

วัตถุประสงค : การตรวจสอบคณุภาพ การทดสอบการทํางานของวงจรไฟฟา การทดสอบ IO ของ PLC การ

เขียนโปรแกรม PLC และ HMI เพื่อทดสอบระบบรวมกับชุดนิวเมติกส และการใชแบบฟอรมตรวจสอบคุณภาพ 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 2 ใบงาน 

 

คําแนะนําในการใชงานชุดฝก  

: ชุดฝก 1 ชุด ตอผูฝก 1 คน หลังจากฝกประกอบและวายร่ิงเสร็จแลว สามารถใชจัดการฝกดานโปรแกรมได 

: ขนาดพื้นที่ ๆ ใชวางชุดฝกและฝกปฏิบัติการ – กวาง 2 เมตร X ยาว 2 เมตร x สูง 2 เมตร 

หมายเหตุ : ส่ังซ้ือ 10 ชุดข้ึนไป ฟรี ไฟลบรรยาย แบบประเมินผล เอกสารประกอบการฝกตามหลักสูตร 

สนับสนุนครูฝกปฏิบัติการ และวัสดุฝกที่เพียงพอตอการฝก 1 รอบ และคอรสฝกอบรม Train the Trainer 

 

: ชุดฝกปฏิบัติการตามรปูภาพ ไมรวมหลักสูตร คอมพิวเตอร โตะ เคร่ืองมือ และวัสดุฝกส้ินเปลือง 
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หลักสูตรการประกอบและวายร่ิงตูควบคุมไฟฟา ประเภทตูคอนโทรลระบบอัตโนมติั 

BASIC ASSEMBLY & WIRING FA CONTROL PANEL (PLC / ACTUATOR / HMI) 

ระยะเวลาการฝก 24 ชั่วโมง (ระดับเทคนิคขั้นกลาง) – ชุดฝกทายืน (STAND TYPE) 
 

JFAC Skills Test (ST) ระยะเวลาการฝก 8 ช่ัวโมง 

วัตถุประสงค : ใชในการประเมินความรูความสามารถ ปรับพื้นฐานความรู ปรับพ้ืนฐานการใชเคร่ืองมือ  

การอานแบบ และมาตรฐานการวายร่ิง กอนที่จะฝกอบรมตามหลักสูตรถัดไป 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 3 ใบงาน  

 

JFAC Assy and Wiring Panel Course (AWP-L1) ระยะเวลาการฝก 8 ชั่วโมง 

วัตถุประสงค : ปรับพื้นฐานเรียนรูการทํางานของอุปกรณ FA และอุปกรณไฟฟาทั่วไป องคประกอบและการ

อานแบบไฟฟา ฝกทักษะการปฏิบัติการวายร่ิงตามมาตรฐานญ่ีปุน การวางแผนงานวายริ่งตามข้ันตอนคุณภาพ 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 2 ใบงาน 

 

JFAC Assy and Wiring Panel Course (AWP-L2) ระยะเวลาการฝก 8 ชั่วโมง 

วัตถุประสงค : การตรวจสอบคุณภาพ การทดสอบการทํางานของวงจรไฟฟา การทดสอบ IO ของ PLC การ

เขียนโปรแกรม PLC และ HMI เพื่อทดสอบระบบรวมกับเซอรโว และการใชแบบฟอรมตรวจสอบคุณภาพ 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 2 ใบงาน 

 

คําแนะนําในการใชงานชุดฝก  

: ชุดฝก 1 ชุด ตอผูฝก 1 คน หลังจากฝกประกอบและวายร่ิงเสร็จแลว สามารถใชจัดการฝกดานโปรแกรมได 

: ขนาดพ้ืนที่ ๆ ใชวางชุดฝกและฝกปฏิบัติการ – กวาง 2 เมตร X ยาว 2 เมตร x สูง 2 เมตร 

หมายเหตุ : ส่ังซ้ือ 10 ชุดข้ึนไป ฟรี ไฟลบรรยาย แบบประเมินผล เอกสารประกอบการฝกตามหลักสูตร 

สนับสนุนครูฝกปฏิบัติการ และวัสดุฝกที่เพียงพอตอการฝก 1 รอบ และคอรสฝกอบรม Train the Trainer 

 

: ชุดฝกปฏิบัติการตามรูปภาพ ไมรวมหลักสูตร คอมพิวเตอร โตะ เคร่ืองมือ และวัสดุฝกส้ินเปลือง 

ASSEMBLY & WIRING TRAINING KIT  

MODEL : AWP-EDU-02-SS-PLC-SRV-IDX- (HMI) 

( สามารถเลือกซ้ือแผงสวิตซ ท้ังแบบมี HMI หรือไมมี HMI ) 

 

สาขาไฟฟา ระบบควบคุมอัตโนมัติ เมคคาทรอนิกสและหุนยนต 

ASSEMBLY & WIRING TRAINING KIT  

MODEL : AWP-EDU-02-SS-PLC-SRV-LNA- (HMI) 

( สามารถเลือกซื้อแผงสวิตซ ท้ังแบบมี HMI หรือไมมี HMI ) 

 

สาขาไฟฟา ระบบควบคุมอัตโนมัติ เมคคาทรอนิกสและหุนยนต 
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No. 11 
หลักสูตรการประกอบและวายร่ิงตูควบคุมไฟฟา ประเภทตูคอนโทรลระบบอัตโนมัติ 

BASIC ASSEMBLY & WIRING FA CONTROL PANEL (PLC / SERVO / HMI) 

ระยะเวลาการฝก 24 ชั่วโมง (ระดับเทคนิคข้ันกลาง) – ชุดฝกทายืน (STAND TYPE) 
 

JFAC Skills Test (ST) ระยะเวลาการฝก 8 ชั่วโมง 

วัตถุประสงค : ใชในการประเมินความรูความสามารถ ปรับพื้นฐานความรู ปรับพื้นฐานการใชเคร่ืองมือ  

การอานแบบ และมาตรฐานการวายร่ิง กอนที่จะฝกอบรมตามหลักสูตรถัดไป 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ชั่วโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 3 ใบงาน  

 

JFAC Assy and Wiring Panel Course (AWP-L1) ระยะเวลาการฝก 8 ชั่วโมง 

วัตถุประสงค : ปรับพื้นฐานเรียนรูการทาํงานของอุปกรณ FA และอุปกรณไฟฟาทั่วไป องคประกอบและการ

อานแบบไฟฟา ฝกทักษะการปฏิบัติการวายร่ิงตามมาตรฐานญ่ีปุน การวางแผนงานวายริ่งตามข้ันตอนคุณภาพ 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ชั่วโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 2 ใบงาน 

 

JFAC Assy and Wiring Panel Course (AWP-L2) ระยะเวลาการฝก 8 ชั่วโมง 

วัตถุประสงค : การตรวจสอบคุณภาพ การทดสอบการทํางานของวงจรไฟฟา การทดสอบ IO ของ PLC การ

เขียนโปรแกรม PLC และ HMI เพ่ือทดสอบระบบรวมกับเซอรโว และการใชแบบฟอรมตรวจสอบคุณภาพ 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ชั่วโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 2 ใบงาน 
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ASSEMBLY & WIRING BASIC TRAINING KIT  

MODEL : AWP-EDU-02-PS-PLC-DOL-SD- (HMI) 

( สามารถเลือกการควบคุมทั้งแบบมี HMI หรือไมมี HMI ) 

 

สาขาไฟฟา ระบบควบคุมอัตโนมัติ เมคคาทรอนิกสและหุนยนต 

หลักสูตรการประกอบและวายร่ิงตูควบคุมไฟฟา ประเภทตูคอนโทรลระบบอัตโนมัติ 

BASIC ASSEMBLY & WIRING FA CONTROL PANEL (PLC / SD / HMI / IIoT)  

ระยะเวลาการฝก 24 ชั่วโมง (ระดับเทคนิคขั้นกลาง) – ชุดฝกทายืน (STAND TYPE) 
 

JFAC Skills Test (ST) ระยะเวลาการฝก 8 ชั่วโมง 

วัตถุประสงค : ใชในการประเมินความรูความสามารถ ปรับพื้นฐานความรู ปรับพื้นฐานการใชเคร่ืองมือ  

การอานแบบ และมาตรฐานการวายร่ิง กอนที่จะฝกอบรมตามหลักสูตรถัดไป 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 3 ใบงาน  

 

JFAC Assy and Wiring Panel Course (AWP-L1) ระยะเวลาการฝก 8 ชั่วโมง 

วัตถุประสงค : ปรับพ้ืนฐานเรียนรูการทํางานของอุปกรณ FA และอุปกรณไฟฟาทั่วไป องคประกอบและการ

อานแบบไฟฟา ฝกทักษะการปฏิบัติการวายร่ิงตามมาตรฐานญ่ีปุน การวางแผนงานวายร่ิงตามข้ันตอนคุณภาพ 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 2 ใบงาน 

 

JFAC Assy and Wiring Panel Course (AWP-L2) ระยะเวลาการฝก 8 ชั่วโมง 

วัตถุประสงค : การตรวจสอบคุณภาพ การทดสอบการทํางานของวงจรไฟฟา การทดสอบ IO ของ PLC การ

เขียนโปรแกรม PLC และ HMI เพื่อทดสอบระบบรวมกับเซอรโว และการใชแบบฟอรมตรวจสอบคุณภาพ 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 2 ใบงาน 

 

 

คําแนะนําในการใชงานชุดฝก  

: ชุดฝก 1 ชุด ตอผูฝก 2 คน หลังจากฝกประกอบและวายร่ิงเสร็จแลว สามารถใชจัดการฝกดานโปรแกรมได 

: ขนาดพื้นที่ของโตะ สําหรับวางชุดฝก – กวาง 2 เมตร X ยาว 2 เมตร x สูง 2 เมตร 

หมายเหตุ  

: ส่ังซื้อ 10 ชุดข้ึนไป ฟรี ไฟลบรรยาย เอกสารประกอบการฝกตามหลักสูตร แบบประเมินผล สนับสนุนครูฝก

ปฏิบัติการ และวัสดุฝกที่เพียงพอตอการฝก 1 รอบ และคอรสฝกอบรม Train the Trainer 

: ชุดฝกปฏิบัติการตามรูปภาพ ไมรวมหลักสูตร คอมพิวเตอร โตะ เครื่องมือ และวัสดุฝกสิ้นเปลือง 
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ASSEMBLY & WIRING ADVANCE TRAINING KIT 

MODEL : AWP-EDU-03-PS-PLC-INV-SD 

 

สาขาระบบควบคุมอัตโนมัต ิเมคคาทรอนิกสและหุนยนต 

หลักสูตรการประกอบและวายร่ิงตูควบคุมไฟฟา ประเภทตูคอนโทรลระบบอัตโนมัติ 

ADVANCE ASSEMBLY & WIRING FA CONTROL PANEL (AWP) 

ระยะเวลาการฝก 32 ชั่วโมง (ระดับเทคนิคขั้นสูง) – ชุดฝกทายืน 

 

ผูใชงานชุดฝกปฏิบัติการน้ี จะตองเปนผูที่ผานการฝกทักษะระดับ L1 มาแลว 
 

JFAC Assy and Wiring Panel Course (AWP-L2) ระยะเวลาการฝก 8 ชั่วโมง 

วัตถุประสงค : เพ่ือใหผูที่มีความความเขาใจในการทํางานอุปกรณไฟฟา สามารถอานแบบไฟฟาไดอยาง

ชํานาญ มีการใชเทคนิคและทักษะทํางานเพื่อมุงเนนการผลิตงานคุณภาพ 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 3 ใบงาน  
 

JFAC Assy and Wiring Panel Course (AWP-L3) ระยะเวลาการฝก 8 ชั่วโมง 

วัตถุประสงค : ใหผูฝกสามารถใชทักษะระดับสูงในเร่ืองทักษะและเทคนิคการทํางาน การวิเคราะหลักษณะ

งานเพ่ือวางแผนงานคุณภาพ ความเขาใจในการถายทอดหรือสอนงานใหกับผูอ่ืนดวยความชํานาญ 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 2 ใบงาน 

 

JFAC Assy and Wiring Panel Course (AWP-L4) ระยะเวลาการฝก 16 ชั่วโมง 

วัตถุประสงค : ใหผูฝกมีความรูและความเขาใจในการโปรแกรมพารามิเตอรอุปกรณ FA  มีความรูดานการ

ตรวจ Drawing Check  ตรวจสอบคุณภาพ เทคนิคการตรวจสอบวิเคราะหปญหาที่เก่ียวของกับวงจร / QC 

/ Inspection / Safety Check และการทํา PM อุปกรณ FA 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 2 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 14 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 3 ใบงาน 

 

คําแนะนําในการใชงานชุดฝก  

: ชุดฝก 1 ชุด ตอผูฝก 2 คน 

: ขนาดพ้ืนที่ ๆ ใชวางชุดฝกและฝกปฏิบัติการ – กวาง 2 เมตร X ยาว 3 เมตร x สูง 2 เมตร 

: ผูเขารับการฝกอบรม ตองผานหลักสูตร JFAC Assy and Wiring Panel Course (AWP-L1) มาแลว 

* หมายเหตุ  

: ส่ังซื้อ 10 ชุดข้ึนไป ฟรี ไฟลบรรยาย เอกสารประกอบการฝกตามหลักสูตร สนบัสนุนครูฝกปฏิบัติการ และ

วัสดุฝกที่เพียงพอตอการฝก 1 รอบ และคอรสฝกอบรม Train the Trainer 

: ชุดฝกนี้ ยังสามารถนําไปใชจัดการเรียนการสอนดวยหลักสูตร MWI และ TAM ได 

 

 

 

** หมายเหตุ : AWP-EDU-03-PS-PLC-INV-SD-DOL-HMI 

: ชุดฝกนี้ ยังสามารถนําไปใชจัดการเรียนการสอนดวยหลักสูตร MWI และ TAM ได 

: ชุดฝกนี้ สามารถใชงานรวมกับ MACHINE LOAD TRAINING KIT MODEL : TAM-EDU01-CON-INV 

: ส่ังซื้อ 10 ชุดข้ึนไป ฟรี ไฟลบรรยาย เอกสารประกอบการฝกตามหลักสูตร แบบประเมินผล สนับสนุนครู

ฝกปฏิบัติการ และวัสดุฝกที่เพียงพอตอการฝก 1 รอบ และคอรสฝกอบรม Train the Trainer 

 

: ชุดฝกปฏิบัติการตามรปูภาพ ไมรวมหลักสูตร คอมพิวเตอร โตะ เครื่องมือ และวัสดุฝกสิ้นเปลือง 

ASSEMBLY & WIRING ADVANCE TRAINING KIT 

MODEL : AWP-EDU-03-PS-PLC-INV-SD-DOL-HMI 

( เปนรุนที่ตองมีการติดตั้ง HMI เทาน้ัน ) 

 

สาขาระบบควบคุมอัตโนมตัิ เมคคาทรอนิกสและหุนยนต 
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หลักสูตรการวายริ่งและการเช่ือมตอสัญญาณบนตัวเคร่ืองจกัรกล 

JFAC MACHINE WIRING & INTERFACE COURSE OUTLINE (MWI) : ระยะเวลาการฝก 24 ชั่วโมง (ระดับเทคนิคข้ันสูง) 

(สําหรับหลักสูตรน้ีจะเปนการฝกทํางานระบบ (System) จะใชชุดฝกตอรวมกัน 3 ชุด ในการฝกอบรม) 
 

JFAC Machine Wiring and Interface Course (MWI - L1) ระยะเวลาการฝก 8 ชั่วโมง 

วัตถุประสงค : ใหผูฝกมีความรูในอุปกรณสําหรับการทาํ MWI เขาใจในภาพรวมของระบบไฟฟาบนเคร่ืองจักรกล มีความสามารถในการแยกงาน  

                  สามารถลําดับความสําคัญของงาน เรียนรูการอานแบบสําหรับการติดต้ัง เพ่ือทําการติดต้ังตูควบคุมไฟฟาและอุปกรณไฟฟาแตละจุด ตามที่กําหนดไวในแบบไฟฟา 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 1 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 2 ใบงาน  
 

JFAC Machine Wiring and Interface Course (MWI – L2) ระยะเวลาการฝก 8 ช่ัวโมง 

วัตถุประสงค : ใหผูฝกมีความเขาใจในการอานแบบไฟฟาสําหรับการเช่ือมตอสายสัญญาณดวยสายสัญญาณ และสายไฟสําหรับภาคกําลังและควบคุม  

                   สามารถเลือกใชอุปกรณสําหรับงานติดต้ัง รอยสาย และทาํการปฏิบัติการเช่ือมตอสายไฟและสายสัญญาณ (Interface Cable)  ไดอยางถูกตอง 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 1 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 2 ใบงาน 

 

JFAC Machine Wiring and Interface Course (MWI – L3) ระยะเวลาการฝก 8 ช่ัวโมง 

วัตถุประสงค : ใหผูฝกมีความเขาใจในการตรวจสอบคุณภาพ ตรวจสอบความถูกตองหลังจากการติดต้ังและวายร่ิง กอนการจายไฟเขาระบบเพื่อทดสอบ 

                   สามารถทําการทดสอบระบบ I/O PLC โดยการใชการมอนิเตอรผานซอรฟแวรของ PLC และการใชเคร่ืองมือวัดสัญญาณ 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 1 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 2 ใบงาน 

 

คําแนะนําในการใชงานชุดฝก  

: ชุดฝก 1 ชุด ตอผูฝก 2 คน  / ผูเขารับการฝกอบรม ตองผานการฝก AWP-L1 มาแลว 

: ขนาดพื้นที่ ๆ ใชวางชุดฝกและฝกปฏิบัติการ – กวาง 3 เมตร X ยาว 4 เมตร 

หมายเหตุ : ส่ังซ้ือ 10 ชุดข้ึนไป ฟรี ไฟลบรรยาย แบบประเมินผล เอกสารประกอบการฝกตามหลักสูตร สนับสนุนครูฝกปฏิบัติการ และวัสดุฝกที่เพียงพอตอการฝก 1 รอบ  

และคอรสฝกอบรม Train the Trainer 

 

: ชุดฝกปฏิบัติการตามรูปภาพ ไมรวมหลักสูตร คอมพิวเตอร โตะ เคร่ืองมือ และวัสดุฝกส้ินเปลือง 

ASSEMBLY & WIRING ADVANCE TRAINING KIT 

MODEL : MWI-EDU-02-PS-PANEL 

สาขาระบบควบคุมอัตโนมตัิ เมคคาทรอนิกสและหุนยนต 

MACHINE LOAD TRAINING KIT 

MODEL : MWI-EDU-02-MS-MC01 

 

HMI OPERATION TRAINING KIT 

MODEL : MWI-EDU-02-MSHMI01 

 

No. 16 No. 18 No. 17 



JFAC TRAINING CENTER >> INDUSTRIAL TRAINING SERVICE     
(Industrial & Education : IE Control / Automation / Mechatronics / Instrumentation / F-iot) 

หนา 22                                                                                                                Website : www.jfac.in.th    

Copyright JFAC Training Center                                                                                                   Line ID : @jfac 

 

 

 

 

 

 

 

 

      

 

หลักสูตรการแกไขปญหาและการบํารุงรักษาระบบไฟฟาเครื่องจักรกล 

JFAC Machine Troubleshooting And Maintenance Course (TAM) : ระยะเวลาการฝก 24 ช่ัวโมง (ระดับเทคนิคข้ันสูง) 

(สําหรับหลักสูตรน้ีจะเปนการฝกทํางานระบบ (System) จะใชชุดฝกตอรวมกัน 2 หรือ 3 ชุด ในการฝกอบรม) 
 

JFAC Machine Troubleshooting and Maintenance Course (TAM-L1) ระยะเวลาการฝก 8 ชั่วโมง 

วตัถุประสงค : เพื่อใหผูฝกมีความเขาใจในเร่ืองเคร่ืองมือ อุปกรณเคร่ืองวัดสัญญาณทางไฟฟา เขาใจวธีิการวางแผนข้ันตอนการตรวจสอบ การตรวจสอบถอดแบบวงจรไฟฟา 

                  การแบงแยกลําดับความสําคัญ การบงช้ีปญหา และสามารถนาํความรูไปใชในการตรวจหาสาเหตุของปญหาได 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ชั่วโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 1 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 7 ใบงาน  
 

JFAC Machine Troubleshooting and Maintenance Course (TAM-L2)  ระยะเวลาการฝก 8 ชั่วโมง 

วตัถุประสงค : ผูฝกจะไดนําหลักการที่ไดเรียนรู วงจรไฟฟาของอุปกรณ FA และนํามาปฏิบัติจริง โดยจะไดฝกตรวจหาตนเหตุ อาการ สาเหตุที่แทจริง และสามารถนําขอมูลที่ตรวจพบ 

                   มาทําการรวบรวมประเมิณผล จนนําไปสูบทสรุปเพื่อวางแนวทางในการแกไข และจัดเก็บรวบรวมไวเปนกรณีศึกษาได 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ชั่วโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 1 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 6 ใบงาน 

 

JFAC Machine Troubleshooting and Maintenance Course (TAM-L3) ระยะเวลาการฝก 8 ชั่วโมง 

วตัถุประสงค : ผูฝกสามารถตรวจสอบหาสาเหตุของปญหา และฝกการแกไข เพิ่มเติมโปรแกรม โดยใชซอรฟแวรของอุปกรณ เชน PLC, INVERTER และ HMI  

                   และมีความสามารถในการตรวจเช็คบํารุงรักษาอุปกรณ FA  รวมถึงการทํารายงานการแกไขและการปองกันปญหาในอนาคตได 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ชั่วโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 1 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 8 ใบงาน 

 

คําแนะนําในการใชงานชุดฝก  

: ชุดฝก 1 ชุด ตอผูฝก 2 คน / ผูเขารับการฝกอบรม ตองผานการฝก AWP-L2 มาแลว 

: ขนาดพื้นที่ ๆ ใชวางชุดฝกและฝกปฏิบัติการ – กวาง 3 เมตร X ยาว 4 เมตร 

หมายเหตุ  

: ชุด MACHINE LOAD TEST มีใหเลือก 2 แบบ สามารถตอใชงานไดพรอมกัน  ซ่ึงจะแตกตางกันที่เนื้อหา อุปกรณบนตัวเคร่ืองจักรกล และความยากงายของใบงานฝกปฏิบัติการ 

: ส่ังซ้ือ 10 ชุดข้ึนไป ฟรี ไฟลบรรยาย แบบประเมินผล เอกสารประกอบการฝกตามหลักสูตร สนับสนุนครูฝกปฏิบัติการ และวัสดุฝกที่เพียงพอตอการฝก 1 รอบ  

และคอรสฝกอบรม Train the Trainer 

: ชุดฝกปฏิบัติการตามรูปภาพ ไมรวมหลักสูตร คอมพิวเตอร โตะ เครื่องมือ และวัสดุฝกส้ินเปลือง 

MACHINE LOAD TRAINING KIT 

MODEL : TAM-EDU-02-MS-CON2 

. 
TRAINING KIT 

MODEL : TAM-EDU-02-PS-PANEL 

สาขาระบบควบคุมอัตโนมัติ เมคคาทรอนิกสและหุนยนต 

MACHINE LOAD TRAINING KIT 

MODEL : TAM-EDU-02-MS-CON1 

 . 
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หลักสูตรการวายริ่งและเขียนโปรแกรมควบคุม PLC   

โดยใชชุดทดสอบมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาอาชีพชางไฟฟา อิเล็กทรอนิกส 

และคอมพิวเตอร ชางควบคุมดวยระบบโปรแกรมเมเบ้ิลลอจิกคอนโทรลเลอร 

 

WIRING & PLC PROGRAMMING NATION TEST (DSD) 

ระยะเวลาการฝก 16 ช่ัวโมง (สําหรับผูเร่ิมตน) – ชุดฝกต้ังโตะ (TABLE TYPE) 
 

JFAC Skills Test (AWP-ST) ระยะเวลาการฝก 8 ชั่วโมง  

วัตถุประสงค : ใชในการประเมินความรูความสามารถ ปรับพ้ืนฐานความรู ปรับพื้นฐานการใชเคร่ืองมือ  

การอานแบบไฟฟา และมาตรฐานการวายร่ิง กอนที่จะฝกอบรมตามหลักสูตรถัดไป 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 3 ใบงาน  

 

JFAC PLC Applied (PLC-L1) ระยะเวลาการฝก 8 ช่ัวโมง 

วัตถุประสงค : เทคนิคการทดสอบการทํางานชุดฝกปฏบิัติการ  ฝกทักษะการปฏิบัติการวายร่ิงตามมาตรฐาน

ใหผูฝก การตรวจสอบคุณภาพกอนการเขียนโปรแกรม เทคนิคการเขียนโปรแกรม PLC เพื่อเตรียมความ

พรอมกอนเขารับการทดสอบฝมือแรงงานแหงชาติ 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 1 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 7 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 2 ใบงาน 

 

 

สําหรับชุดฝกปฏิบัติการนี ้เปนชุดทดสอบการทํางาน (Load Testing Kit) สําหรับใชในการทดสอบการ

เขียนโปรแกรม PLC เพ่ือควบคุมการทํางานของอุปกรณ I/O บนชุดฝก ชุดทดสอบนี้ ออกแบบและผลิตใหมี

คุณสมบัติและคุณลักษณะ เพื่อใชในการฝกและทดสอบตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ ทั้งของประเทศ

ญ่ีปุนและประเทศไทย การใชงานสามารถใชรวมกับชุดฝกปฏิบัติการ TRAINING KIT MODEL : AWP-

EDU-00-AT-PLC 

 

คุณลักษณะพิเศษ : เปนชุดฝกปฏิบัติการที่ออกแบบใหใหรองรับมาตรฐานการทดสอบฝมือแรงงานแหงชาติ 

ท่ีออกแบบพเิศษใหสามารถใชรวมกับ PLC ที่มีการวายร่ิงไดทั้งรูปแบบ SINK(NPN) และ SOURCE(PNP) 

อีกทั้งยังมีการเพ่ิม RELAY และ BUZZER เพื่อเพิ่มขีดความสามารถในการทําใบงานฝกปฏิบัติการที่

หลากหลายมากย่ิงข้ึน เม่ือนําไปใชในการฝกเตรียมตัวกอนทดสอบมาตรฐานฝมือแรงงาน 

 

 

เหมาะสําหรับนักเรียนระดับ มัธยมศึกษาปที่ 4 (เตรียมวิศวะ) หรือ อาชีวศึกษา ระดับ ปวช. ชั้นปที่ 1 

TECHNICAL HIGH SCHOOL : KOSEN (สาขาไฟฟา เมคคาทรอนิกส หุนยนต และระบบควบคุม

อัตโนมัติ) ระยะเวลาฝก 16 ชั่วโมง จํานวน 10 ใบงานปฏิบัติ 

 

ชุดทดสอบการทํางานเปนแบบต้ังโตะ สามารถยกเคล่ือนยายไดสะดวกน้ําหนักเบา สงมอบพรอมคูมือการฝก

ปฏิบัติการและพัฒนาทักษะที่สามารถใชอานและฝกเรียนรูดวยตัวเองได โดยในคูมือจะประกอบไปดวย

เน้ือหาตาง ๆ ดังนี้ เทคนิคการวายร่ิง, เทคนิคการตรวจสอบคุณภาพ, เทคนิคการทดสอบสัญญาณ I/O, ใบ

งานการเขียนโปรแกรม PLC , แบบไฟฟา ,ตัวอยางโปรแกรม PLC, เอกสารองคความรูที่เก่ียวของ  

 

หมายเหตุ  

: ขนาดพื้นที่ของโตะ สําหรับวางชุดฝก – กวาง 60 ซม. X ยาว 80 ซม. X สูง 20 ซม.  

: ส่ังซ้ือ 10 ชุดข้ึนไป ฟรี ไฟลบรรยาย แบบประเมินผล เอกสารประกอบการฝกตามหลักสูตร สนับสนุนครู

ฝกปฏิบัติการ และวัสดุฝกที่เพียงพอตอการฝก 1 รอบ และคอรสฝกอบรม Train the Trainer 

 

: ชุดฝกปฏิบัติการตามรูปภาพ ไมรวมหลักสูตร คอมพิวเตอร โตะ เครื่องมือ และวัสดุฝกส้ินเปลือง 

EXAMINATION NATIONAL SKILLS TEST KIT  

MODEL : NATION-TEST-PLC-L1 

 

สาขาไฟฟา ระบบควบคุมอัตโนมัติ เมคคาทรอนิกสและหุนยนต 
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หลักสูตรการออกแบบและวางผังอุปกรณ ประเภทตูคอนโทรลระบบอตัโนมัติ 

LAYOUT DESIGN FOR FA CONTROL PANEL (DFA) 

ระยะเวลาการฝก : 8 ชั่วโมง (ระดับเทคนิคขั้นกลาง)  
 

JFAC FA. CONTROL PANEL LAYOUT DESIGN ระยะเวลาการฝก 8 ช่ัวโมง 

 

ชุดฝกปฏิบัติการ : กระดานแมเหล็กพรอมชุดอุปกรณแมเหล็กสําหรับฝก จํานวน 30 รายการ 

 

วัตถุประสงค : เพื่อพัฒนาองคความรู และทักษะอ่ืน ๆ ใหกับผูที่ทํางานดานการออกแบบ (Designer) ระบบ

ไฟฟาควบคุมอัตโนมัติ (FA) ซ่ึงอุตสาหกรรมประเภทนี้ จะมีความซับซอนของการออกแบบตูควบคุมไฟฟา 

การใหรายละเอียดตาง ๆ คอนขางมาก เนื่องจากอุปกรณในระบบ FA. มักจะเปนอุปกรณประเภท Non-

Linear Load ซ่ึงเปนอุปกรณที่ตองคํานึงถึงผลเสียและผลกระทบตาง ๆ อาจจะเกิดข้ึนเมื่อเรามีการวางผัง

อุปกรณ (Layout) ที่ผิดพลาด และผูฝกอบรมดวยหลักสูตรน้ีนอกจากจะไดเรียนรูแนวคิดและหลักการสําคัญ

ในการออกแบบ ยังจะไดรับความรูดานตาง ๆ ที่เก่ียวของ เชน การวายร่ิงการอานแบบ การออกแบบตัวตู

สําหรับการสั่งผลิต การตรวจสอบคุณภาพ และอ่ืน ๆ เพ่ือเปนองคความรูในเชิงกวางใหสามารถนําไป

ประยุกตใชในงานออกแบบใหดีย่ิงขึ้น 

 

วิธีการฝก : สัมมนาเชิงปฏิบติัการ และ ฝกอบรมในขณะปฏิบัติงาน (OJT) 

รายละเอียดการฝก : แบงเปนภาคทฤษฎี 2 ช่ัวโมง ฝกปฏิบัติการ 6 ช่ัวโมง 

ใบงานการฝก : ใบงานทดสอบภาคทฤษฎีจํานวน 2 ใบงาน และภาคปฏิบัติจํานวน 6 ใบงาน 

 

คําแนะนําในการใชงานชุดฝก  

: ชุดฝก 1 ชุด ตอผูฝก 1 คน หลังจากฝกประกอบและวายร่ิงเสร็จแลว สามารถใชจัดการฝกดานโปรแกรมได 

: ขนาดพ้ืนที่ ๆ ใชวางชุดฝกและฝกปฏิบัติการ – กวาง 2 เมตร X ยาว 2 เมตร 

: ชุดฝกประกอบดวยกระดานแมเหล็ก พรอมชุดอุปกรณแมเหล็ก (Magnet) จํานวน 30 ชิ้น 

 

หมายเหตุ  

: ส่ังซ้ือ 10 ชุดข้ึนไป ฟรี ไฟลบรรยาย เอกสารประกอบการฝกตามหลักสูตร แบบประเมินผล สนับสนุนครู 

ฝกปฏิบัติการ และวัสดุฝกที่เพียงพอตอการฝก 1 รอบ และคอรสฝกอบรม Train the Trainer 

 

: การเรียนและฝกอบรมในหลักสูตรนี้ จะเทียบความรูความสามารถเทากับการฝกดวยหลักสูตร 

 JFAC Skills Test (ST) ระยะเวลาการฝก 8 ชั่วโมง 

 

: ชุดฝกปฏิบัติการตามรปูภาพ ไมรวมหลักสูตร คอมพิวเตอร โตะ เคร่ืองมือ และวัสดุฝกส้ินเปลือง 

 

CONTROL PANEL LAYOUT TRAINING KIT  

(MAGNETIC WHITEBOARD) 

MODEL : DFA-EDU01-BOARD  

 

สาขาระบบควบคุมอัตโนมัต ิเมคคาทรอนิกสและหุนยนต 
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หองฝกปฏบิัติการและหลักสูตรการพัฒนาทักษะการใชเทคโนโลยีสาํหรับอุตสาหกรรม 4.0 

Industrial 4.0 Learning & Skills Development Laboratory (IDS) 
ระยะเวลาการฝก : 48 ชั่วโมง (เปนระยะเวลาการฝกแบบเต็มรูปแบบ ใชใบงานฝกปฏิบัติการและเน้ือหาตามรายละเอยีดดานลาง)  

 
หองฝกปฏิบัติการและหลักสูตรน้ี มีแนวคดิมาจากการมุงเนนฝกพัฒนาทักษะใหกับนักศึกษา ดวยการฝกเพ่ือใหนักศึกษาสามารถเขียนโปรแกรม และ

สรางระบบบริหารจัดการขอมูล ตลอดจนไปถึงการควบคุมและส่ังงานเคร่ืองจักรกลแบบสายการผลิต โดยปจจุบันเทคโนโลยีสําหรับอุตสาหกรรม 4.0 มี

ความสําคญัและสงผลโดยตรงตอประสิทธิภาพการผลิตเปนอยางมาก 

 

ชดุฝกปฏิบัติการท่ีจําลองเปนเคร่ืองจกัรกลจํานวน 16 เคร่ือง และมีระบบควบคมุ สั่งงาน และบริหารการผลิตแบบครบวงจร เพ่ือใชเปนแบบจําลองการ

จัดการอุตสาหกรรม 4.0 โดยมีการใชเทคโนโลยีอินเตอรเนต็ความเร็วสูง 5G/4G ในการสื่อสาร และยังมีระบบการปอนและบันทึกขอมูลดานการบริหาร

การผลติดวยการอานแถบ Barcode ผาน Labelling และสาํหรับหลักสูตรน้ีจะมาพรอมกับเอกสารคูมือประกอบการฝก ใบงานฝกปฏิบัติการ โปรแกรม

ตวัอยาง โดยมีรายละเอียดเนื้อหาท่ีจะไดรับการฝกดังตอไปน้ี 

    การศกึษาและใชงานอุปกรณ FA (FA Devices Technology)                 การใชงานระบบเครือขายอุตสาหกรรม (Industrial Protocol) 

    การติดต้ังและใชงานอุปกรณ (IT Devices Technology)                       การติดตั้งและใชงานอุปกรณเครือขาย (Network Configuration)  

    การติดต้ังและใชงานซอฟตแวรด็อกเกอร (Docker)                               การติดตั้งและใชงานซอฟตแวรโหนดเรด (Node-red) 

    การติดต้ังเคร่ืองมือสื่อสารในตัวโหนดเรด (Tool Node-red)                    การติดต้ังและใชงานดาตาเบส (Database) 

    การติดต้ังและใชงานอุปกรณสื่อสารขอมูล PLC (IIoT Gateway)               การติดตั้งและใชงานอุปกรณบันทึกขอมูลแบบ QR Code Scanner 

    การติดต้ังและใชงานอุปกรณเพ่ือการแสดงผลและสั่งงาน (Monitoring & Display) 

    การฝกทักษะดานการเชื่อมตอและเขียนโปรแกรมแสดงผล (Dashboard Power BI) 

    การฝกทักษะดานการเขียนโปรแกรมและบํารุงรักษาจากระยะไกลผานอินเตอรเน็ต (Remote Service Access) 

    การติดต้ังและใชงานอุปกรณสาํหรับการพิมพรายงานผล (Printer & Reporting)  

    การฝกทักษะการเขยีนโปรแกรมเพ่ือการจัดพิมพและรายงานผล (Printer & Reporting Programming) 
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ภาพตัวอยางหองปฏิบัติการ และการฝกอบรมของนักเรียนเจแฟค จากภาคอุตสาหกรรม 
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15 เหตุผลของการเร่ิมตนการฝกปฏิบัติการ ดวยหลักสูตรการประกอบและวายร่ิงของ JFAC 

 

1. ชุดฝกปฏิบัติการท่ีมีความคุมคากับการเริ่มตน สามารถใชฝกทักษะไดหลายดาน ไปจนถึงการเขียนโปรแกรม 

2. ใชฝกทักษะฝมือใหถูกตอง เหมาะสม และไดมาตรฐาน เปนการสรางความเขาใจพ้ืนฐานที่ถูกตอง 

3. ทักษะตาง ๆ มากมายจะเกดิขึ้นในขณะปฏิบัติงานเทาน้ัน ไมสามารถเรียนรูหรือถายทอดดวยทฤษฎีได 

4. การฝกประกอบและวายริ่ง จําเปนตองฝกเปนเรื่องแรก ๆ และเปนสิ่งที่ขาดหายไปในระบบการฝกพัฒนา

ทักษะฝมือ ใหกับผูท่ีทํางานดานไฟฟา ระบบควบคุมอัตโนมัติ เมคคาทรอนิกส และหุนยนต 

5. ไดรับความรูและพัฒนาทักษะดานเทคนิค (Hard Skills) เชน การใชเครื่องมอื การใชงานอุปกรณไฟฟา การ

อานแบบไฟฟา การออกแบบวงจรไฟฟา การเขียนแบบไฟฟา การวางแผนงาน และอื่น ๆ  

6. ไดรับความรูและพัฒนาทักษะการทํางาน (Soft Skills) เชน ดานอารมณ สมาธิ ความรูสึก การทํางาน

รวมกบัผูอ่ืน การเขาสังคม การทํางานเปนทีม การสื่อสาร ปฏิสัมพันธ และอื่น ๆ  

7. ฝกการคิด วิเคราะห ทําความเขาใจเงื่อนไขของวงจรไฟฟา หรือตรรกะตาง ๆ ที่อยูในแบบฝกปฏบิัตกิาร เปน

การปรับพ้ืนฐานกระบวนการคิด กอนเขาสูการเรียนเขียนโปรแกรม 

8. อุปกรณไฟฟา หรืออุปกรณในระบบควบคุมอัตโนมัติทุกชนิด ลวนแลวแตตองมีความเขาใจในการตอวงจร

หรือการเดินสายไฟ เพ่ือที่จะเริ่มตนใชงาน ดังน้ันจึงควรฝกฝนใหเกดิความชํานาญและมีความม่ันใจ 

9. ชุดฝกปฏิบัติการและหลักสูตรตาง ๆ ถูกคิดคนและพัฒนาอยางตอเน่ือง ประกอบกับการวางระบบการฝก

อยางเปนข้ันตอน ตั้งแตพ้ืนฐานจนถึงระดับสูง 

10. ผูใชงานชุดฝกปฏิบัติการ จะไดเรียนรูขั้นตอนการปฏิบัติงาน เพ่ือการผลิตและสรางผลงานที่มีคุณภาพ 

11. เปนการฝกที่ใชหลักสูตร มาตรฐาน และคุณภาพ ที่เปนท่ียอมรับจากภาคอตุสาหกรรม หลักสูตรผานการใช

งานฝกอบรมใหกับองคกรตาง ๆ มากกวา 100 องคกร 

12. นอกจากการฝกอบรมทักษะการประกอบและวายริ่งแลว ชุดฝกปฏิบัติการยังสามารถใชฝกอบรมและเรียนรู

การใชงานเชิงลกึของผลิตภัณฑ FA. และการเขียนโปรแกรม PLC ควบคุมอุปกรณตางๆ ที่อยูในชดุฝก 

13. ในการทํางานจริง หากการประกอบ วายร่ิง และงานติดต้ังเกิดขอผิดพลาด เชน การตอวงจรผิดพลาด 

อุปกรณพังเสียหาย อุปกรณไมสามารถทํางานได งานไมผานมาตรฐานคุณภาพ อาจนํามาซึ่งความเสียหาย 

เสียเวลา เสียคาใชจาย สูญเสียโอกาสในการแขงขัน ซ่ึงจะมีตนทุนการแกไขปญหาที่เกิดขึ้นสูงกวาปญหาดาน

โปรแกรม 

14. JFAC มีระบบการสนับสนุนการสอนใหกับอาจารย หรือผูควบคุมการฝกอบรม เชน ไฟลบรรยายภาคทฤษฎี 

คูมือประกอบการฝก ใบงานฝกปฏิบตัิการ แบบประเมินผล ทีมสนันสนุนชวยเหลือในการฝกปฏิบัติการ และมี

การจัดฝกอบรมในหลักสูตร Train The Trainer (TTT) ใหเกิดความเชี่ยวชาญในการใชงานชุดฝกและ

หลักสูตร 

15. หนวยงานใดท่ีมีชุดฝกปฏิบตัิการ และมีผูที่ผานการฝกอบรม (TTT) จะไดรับ สทิธ์ิในการจัดการฝกอบรม

ใหกับภาคอุตสาหกกรรม เชนเดียวกันกับ JFAC เพ่ือเปนอีกหน่ึงชองทางในการสรางรายได ตามเง่ือนไขที่จะ

มีการทาํความรวมมือตาม MOU รวมกับ JFAC Training Center 
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ตัวอยางหองปฏิบัตกิาร การฝกอบรม และการใชงานชุดฝกปฏิบตัิการ ในสถานศึกษา 
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ตัวอยางการจัดหองปฏิบัติการ การฝกอบรม และการใชงานชุดฝกปฏิบัติการ 
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ชุดอุปกรณและเครื่องมือเสริม (Optional) อ่ืน ๆ สําหรับใชในการฝกปฏิบัติการ 

IOT Module Kit : เปนอุปกรณเสริมสําหรับเพ่ิมความสามารถในการควบคุมและส่ังงานชุดฝกปฏิบัติผานระบบเครือขายอินเทอรเน็ต 

สามารถใชควบคุมและส่ังงานชุดฝกปฏิบัติการผานระบบทางไกล (Remote Access Service) ซ่ึงจะมีใหเลือกใชงาน 2 รุน คือ  

- IOT-RMA-00 ฟรีบริการจัดเก็บขอมลูบนระบบคลาวด เปนผลิตภัณฑประเทศจีน 

- IOT-RMA-ISO ท่ีไดรับมาตรฐานความปลอดภัยในการจัดเก็บขอมูลบนระบบคลาวด ISO27001 ผานการรับรองจาก กสทช.

(NBTC) ซอรฟแวรเปนระบบปฏบัิติการผานเว็ปไซต (Web Based Service) เหมาะสําหรับภาคอุตสาหกรรม และมีคาบริการ

รายปสําหรับการบริหารจัดการขอมูลบนระบบคลาวด เปนผลิตภัณฑประเทศยุโรป 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- Mark Tube & Label Printer ( AWP-TOOL-PR02 ) : ชุดเคร่ืองพมิพปลอกมารคสายไฟและลาเบล เปนเคร่ืองมือสําหรับ

การฝกพิมพรหัสบนปลอกมารคสายไฟและลาเบล ซ่ึงเปนกระบวนการเตรียมวัสดุฝก กอนการฝกปฏิบัติการประกอบและวายร่ิง 

โดยจะมาพรอมกับใบงาน แบบไฟฟา และคูมือการใชงานเคร่ืองภาษาไทย โดยแนะนําใหตองมี 1 เคร่ืองตอ 1 หองฝกปฏิบัติการ 
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ตารางแสดงรายละเอียดชุดกระเปาเคร่ืองมือประจําชุดฝกปฏิบัติการ สําหรับหลักสูตรการประกอบและวายร่ิงตูควบคุมไฟฟา (AWP) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                        

 

 

 

 

 

 

 

 

 

No รายละเอียดเครื่องมือชาง สําหรบัหลักสูตร AWP 
2021 TOOL 

AWP00 

2021 TOOL  

AWP01 
2021 TOOL  

AWP02 
2021 TOOL  

AWP03 REMARK 

1 กระเปาเคร่ืองมือแบบพกพา O    

-รายการเคร่ืองมือจะเปนไปตาม

หลักสูตรการฝก ซ่ึงจะแสดงอยู

ในคูมือการปฏิบัติงาน 

 

 

-เฉพาะรายการที่เปนเครื่องมือ

ชาง เคร่ืองมือวัดในตารางนี้ จะ

เปนผลิตภัณฑคุณภาพจาก

ประเทศญ่ีปุนและกลุมประเทศ

ยุโรป 

 

- เครื่องเขียน เครื่องจาย

สัญญาณอะนาล็อค เปน

ผลิตภัณฑทั่วไป 

 

 

2 ชุดไขควง 4 ตัว  O O   

3 ชุดไขควง 5 ตัว    O O 

4 คีมยํ้า 1 ระบบ ยํ้าหางปลาเลือย O O  O 

5 คีมยํ้า 2 ระบบ ยํ้าหางปลาเปลือยและแบบมีฉนวน   O  

6 ดิจิตอลมัลติมิเตอรชนิดปากกา O O O O 
7 คีมปลอกสายไฟแบบอัตโนมัติ  O O O O 

8 ดิจิตอลมัลติมิเตอรแบบต้ังโตะ    O 
9 ปากกาวัดแรงดันแบบไมสัมผสั    O O 
10 ชุดประแจปากตายขางแหวนขาง 3 ตัว    O 
11 คีมปากแหลม   O O O 
12 คีมตัด ชนิดรอยตัดผิวเรียบ สําหรับตัดปลายสายเคเบ้ิลไทร  O O O 
13 คีมตัดสายไฟ    O O 
14 ตลับเมตรความยาวสายวัด 3 เมตร  O O O 
15 ไมบรรทัดเหล็ก 30 ซม  O O O 
16 เคร่ืองสรางสัญญาณอะนาล็อค   O O 
17 กระเปาสะพายขาง  O O O 
18 แผนสูญญากาศ    O 
19 คีมยํ้าหางปลา 5 ชนิด แบบเปล่ียนหัวยํ้า  พรอมชุดเก็บหัวยํ้า    O 
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ตารางแสดงรายละเอียดชุดกระเปาเครื่องมือประจําหองฝกปฏิบัติการ สําหรับหลักสูตรการประกอบและวายริ่งตูควบคุมไฟฟา (AWP) 

สําหรับชุดเคร่ืองมือน้ี เหมาะสาํหรับเจาหนาท่ีดูแลหองฝก วิทยากร ครู อาจารย หรือ ผูที่ทําหนาที่ฝกอบรม (The Trainer) 

ควรมีไวประจําหองฝกปฏิบัติการหองละ 1 ชุด ซ่ึงจะเปนเคร่ืองมือท่ีมีลักษณะพิเศษและเฉพาะทาง เพื่อใชในการบรรยายภาคความรู 

อีกท้ังยังใชเปนส่ือการสอนและการเรียนรูดานการใชเคร่ืองมือ โดยจะมีคูมือเทคนิคการสอน และเทคนิคการใชงานบรรจุอยูในชุดกระเปา 

 

 

 

 

หมายเหตุ : รายการชุดกระเปาคร่ืองมือชางท้ังหมด เปนผลิตภัณฑคุณภาพจากประเทศญี่ปุนและกลุมประเทศยุโรป 

No รายละเอียดเครื่องมือชาง สําหรบัหลักสูตร AWP 
2021 TOOL 

AWP-TT1 

2021 TOOL  

AWP-TT2 
1 กระเปาเคร่ืองมือแบบมีลอเล่ือน วัสดุทําจากโครงอลูมิเนียม พลาสติก ABS เปด 1 ดาน O  

2 กระเปาเคร่ืองมือแบบมีลอเล่ือน วัสดุทําจากโครงอลูมิเนียม พลาสติก ABS เปด 2 ดาน  O 

3 กระเปาเคร่ืองมือแบบสะพายขาง วัสดุทําจากผาโพลีเอสเตอร  O 

4 กระเปาเคร่ืองมือประจําตัว แบบติดเข็มขัด O O 

5 ชุดไขควง คละขนาด จํานวน 5 ตัว O O 

6 ชุดตัด-ปลอกสายไฟอเนกประสงค ดวยมือ แบบ R สําหรับมือขวา  O 
7 ชุดตัด-ปลอกสายไฟอเนกประสงค ดวยมือ แบบ L สาํหรับมือซาย  O 
4 คีมปากแหลม ฉนวน 1000V  แบบติดชุดแขวนกันตก O O 
8 คีมจับปากส้ัน ฉนวน 1000V แบบติดชุดแขวนกันตก O O 
9 คีมตัดสายไฟฉนวน 1000V แบบติดชุดแขวนกันตก O O 
10 คีมอะเนกประสงค 6 ฟงกช่ัน ฉนวน 1000V แบบติดชุดแขวนกันตก O O 
11 คีมปากเวา คีมอเนกประสงค 4 ฟงกช่ัน ฉนวน 1000V  O 
12 คีมปากแหลม แบบปากกลมสําหรับดัดมวนตัวนํา ฉนวน 1000  O 
13 คีมตัดทอพลาสติก สามารถตัดทอขนาดเสนผานศูนยกลาง 25 มม  O 
14 คีมตัดทอทองแดงแบบมีชุดลบคมในตัว  O 
15 ชุดตะขอพรอมสายคลองมือ และเชือกยืดแขวนเคร่ืองมือกันตก  6 รายการ O O 
16 ชุดตัดทอออนลูกฟูกดวยมือ แบบกระบอกตรง มีชุดรองมีดปลอกฉนวนสายไฟ  O 
17 กรรไกรตัดรางวายร่ิงดักซ O O 
18 คีมตัดสายมัลติคอรหรือสายไฟขนาดใหญ O O 
19 คีมปลอกฉนวนสายมัลติคอร O O 
20 คีมปลอกสายไฟแบบอัตโนมัติ แบบชุดตลับใบมีถอดเปล่ียน และปรับต้ังระดับได O O 
21 คีมแบบบาง ใชตัดสายไฟ ยํ้าหางปลาแบบมีฉนวน และ หางปลาเปลือย O O 
22 คีมตัด ชนิดรอยตัดผิวเรียบ สําหรับตัดของลวดขา IC และปลายสายเคเบ้ิลไทร O O 
23 คีมยํ้าหางปลา 5 ชนิด แบบเปล่ียนหัวยํ้า  พรอมชุดเก็บหัวยํ้า O O 
24 คีมยํ้าหัว LAN 3 ขนาด 4P-6P-8P  O O 
25 คีมยํ้าหางปลาแบบตอตรง Sleeve รุนดาม 220 mm KNIPEX PreciForce O O 
26 คีมยํ้าคอรดเอ็นแบบปรับทิศทางได รุนใหม 2020 KNIPEX Twistor16® O O 
27 คีมยํ้าหางปลา ferrules 4 ขนาด ดามธรรมดา มีสปริงดันกลับ  O O 
28 ประแจคอมา ปากเรียบ คอโครเม่ียม สําหรับขันยึด Cable Gland  O 
29 ประแจคอมา ปากรองน็อต คอโครเม่ียม สําหรับขันยึด Cable Gland และน็อต  O 
30 เหล็กตอกนําศูนยแบบกดอัตโนมัติ  (RENNSTEIG) O O 
31 ดิจิตอลมัลติมิเตอร ชนิดตอใชรวมกับหัววัดกระแสไฟฟา O O 
32 ปากกาวัดแรงดันแบบไมสัมผสั  O O 
33 ชุดประแจปากตายขางแหวนขาง คละขนาดจํานวน 5 ตัว O O 
34 ตลับเมตรความยาวสายวัด 3 เมตร O O 
35 เวอรเนียรคาลิปเปอร O O 
36 คีมตัดลบมุมราง DIN Rail O O 
37 ชุดไขควงเพื่อตรวจสอบแรงตึงในการขันสกรู O O 
38 ชุดสวานไขควงไฟฟาแบบปรับแรงบิด พรอมแบตเตอร่ีและแทนชารท  O 

39 ถุงมือปองกันไฟฟา ฉนวนทนแรงดัน 1000V  O 
40 หางปลาและสายไฟพรอมกลองบรรจุ สําหรับใชในการสาธิตและประกอบการสอน  O 
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ชุดรถเข็นและโตะฝกปฏิบัติการ สําหรับใชในการจัดหองฝกปฏิบัติการประกอบและวายร่ิง 

TOOL CARTS  

MODEL : TCW-TLC-D01 
ประเภทสินคา : รถเข็นเคร่ืองมือ 

การใชงาน : รถเข็นเคร่ืองมือแบบ 3 ช้ัน โดยออกแบบมาใหช้ันที่ 2 มีชองเก็บของแบบประตูบานสวิง ฝากระจกใสชวย

ใหสังเกตอุปกรณที่เก็บไวภายในไดงาย มีกุญแจล็อคได และในสวนของชั้นลางสุด จะเปนพ้ืนที่โลงสําหรับวางส่ิงของและ

วัสดุที่ใชในการฝกปฏิบัติการเชน สายไฟ อุปกรณไฟฟา และเคร่ืองมือขนาดใหญ 

ขนาดพ้ืนที่เพ่ือการใชงาน : – กวาง 90 ซม. X ลึก 50 ซม. X สงู 85 ซม. (ความสูงสวน Top Table) 

 

TOOL CABINET WORKSTATION  

MODEL : TCW-PRN-B01 
ประเภทสินคา : รถเข็นเคร่ืองพิมพปลอกรหัสสายไฟ 

การใชงาน : รถเข็นเคร่ืองพิมพปลอกรหัสสายไฟ เปนรถเข็นเคร่ืองมือแบบ 3 ช้ัน โดยออกแบบมาใหชั้นบนสุดเปนพื้น

โลงสําหรับวางเคร่ืองพิมพปลอกสายไฟ สวนช้ันที่ 2 มีชองเก็บกลองบรรจุปลอกสายไฟ PVC (Mark Tube) จํานวน 2 

กลอง พรอมมีชองสําหรับลอด Mark Tube ข้ึนไปยังเคร่ืองพิมพ และในสวนของช้ันลางสุด จะเปนพื้นที่โลงสําหรับวาง

ส่ิงของและวัสดุที่ใชในการฝกปฏิบัติการเชน สายไฟ อุปกรณไฟฟา และเคร่ืองมือขนาดใหญ อีกทั้งยังมีการติดต้ังปล๊ัก

เตารับ (Outlet Plug) พรอมสายไฟยาว 2.5 เมตร สําหรับตอเขากับแหลงจายไฟ (Supply) 

ขนาดพ้ืนที่เพ่ือการใชงาน : – กวาง 90 ซม. X ลึก 50 ซม. X สงู 85 ซม. (ความสูงสวน Top Table) 

 

 

TOOL CABINET WORKSTATION 

MODEL : TCW-WIR-N01 
ประเภทสินคา : โตะฝกปฏิบัติการวายร่ิงแบบเคล่ือนยายได (สําหรับใชงาน 1 คน) 

การใชงาน : โตะฝกปฏิบัติการวายร่ิงแบบเคล่ือนยายได ในสวนของตัวโตะออกแบบใหมี 3 ช้ัน สําหรับวางส่ิงของและ

วัสดุฝกตาง ๆ เชน สายไฟ หางปลา แบบไฟฟา อุปกรณไฟฟาเปนตน และมาพรอมตูเก็บเคร่ืองมือแบบประตูบานสวิง 

ฝากระจกใส ชวยใหสังเกตอุปกรณท่ีเก็บไวภายในไดงาย มีกุญแจล็อคได อีกทั้งยังมีการติดต้ังปล๊ักเตารับ (Outlet Plug) 

พรอมสายไฟยาว 2.5 เมตร สําหรับตอเขากับแหลงจายไฟ (Supply) 

ขนาดพ้ืนที่เพ่ือการใชงาน : – กวาง 70 ซม. X ลึก 70 ซม. X สงู 95 ซม. (ความสูงสวน Top Table) 

 

 

 

LABBORATORY TABLE 

MODEL : TCW-WIR-N02 
ประเภทสินคา : โตะฝกปฏิบัติการวายร่ิงแบบประจําที่ (สําหรับใชงาน 2 คน) 

การใชงาน : โตะฝกปฏิบัติการวายร่ิงแบบประจําที่ ใชในทั้งในสวนของการนั่งเรียนเรียนทฤษฎี และใชในการฝก

ภาคปฏิบัติ ในสวนของตัวโตะออกแบบใหมีลิ้นชักแยก 2 ชอง พรอมกุญแจล็อค มาพรอมตูเก็บเคร่ืองมือแบบประตู 

บานสวิง ฝากระจกใส ชวยใหสังเกตอุปกรณที่เก็บไวภายในไดงาย มีกุญแจล็อคได อีกทั้งยังมีการติดต้ังปล๊ักเตารับ 

(Outlet Plug) จํานวน 2 ชุด พรอมสายไฟยาว 5.0 เมตร สําหรับตอเขากับแหลงจายไฟ (Supply) 

ขนาดพ้ืนที่เพ่ือการใชงาน : – กวาง 150 ซม. X ลึก 80 ซม. X สูง 75 ซม. (ความสูงสวน Top Table) 

 

 

 

LABBORATORY TABLE  

MODEL : LAB-TAB-ASSY-E01 
ประเภทสินคา : โตะฝกปฏิบัติการงานประกอบแบบประจําที ่

การใชงาน : โตะฝกปฏิบัติการสําหรับงานประกอบ เชน การเจาะ การตาป การตะไบแตงผิว เปนตน บนพื้นโตะดานบน

ทําจากยางสําหรับรองรับการสัมผัส การกระแทก เปนการปองกันความเสียหายตอชิ้นงานและตัวโตะ ในสวนของตัวโตะ

ออกแบบใหมีล้ินชักแยก 2 ชอง พรอมกุญแจล็อค อีกทั้งยังมีการติดต้ังปล๊ักเตารับ (Outlet Plug) จํานวน 2 ชุด ติดต้ังที่

ท้ัง 2 ดานของโตะ พรอมสายไฟยาว 5.0 เมตร สําหรับตอเขากับแหลงจายไฟ (Supply) 

ขนาดพ้ืนที่เพ่ือการใชงาน : – กวาง 100 ซม. X ลึก 80 ซม. X สูง 75 ซม. (ความสูงสวน Top Table) 
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เครื่องแตงกายและอุปกรณเพื่อความปลอดภัยประจําตัว 6 รายการ (PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT) 

สําหรับใชสวมใสในขณะฝกปฏิบัติการดานการประกอบ วายร่ิง และการเขียนโปรแกรมควบคุม    

 

1.หมวกเซฟตี้ 

SAFETY HELMET 

(แบบมีสายรัดใตคาง) 
 

ชุดปฏิบัติงาน 

UNIFORMS WORKWARE 

MODEL : JFAC-UNF-03A 

สพ้ืีนสีครีม ขอบสีแดง 

MODEL : JFAC-UNF-03B 

สพ้ืีนสกีรมทา ขอบสีฟา 

5.กระเปาเคร่ืองมือติดเข็มขัด 

BELT TOOL POUCH 

 

6. รองเทาผาใบใชงานในพ้ืนท่ีควบคุมความสะอาด 

CLEAN ROOM SAFETY SHOES 

 

2.แวนเซฟต้ีปองกันดวงตา : SAFETY GLASSES 

3.ปลั๊กอุดหูปองกันเสียง : SAFETY EARPLUG 

4.ถุงมือปองกันอนัตราย : SAFETY HAND 

GLOVES 

ชุดอุปกรณ PPE ท้ังหมด 6 รายการ 

MODEL : JFAC-PPE-06 
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รายช่ือลูกคาที่ใชบริการฝกอบรมพัฒนาทักษะจากศูนยฝกอบรม เจแฟค (เปนรายช่ือเพียงสวนหน่ึง จากลูกคามากกวา 300 องคกร) 

ลําดับ ชื่อบริษัท หรือ ช่ือหนวยงาน จังหวัด ลาํดับ ช่ือบริษัท หรือ ชื่อหนวยงาน จงัหวัด 
1 HITACHI ASIA (THAILAND) CO., LTD. กรุงเทพมหานคร 51 Transition optical (thailand) company limited ชลบุรี 

2 บริษัท ปตท.จํากัด (มหาชน) ระยอง 52 Panasonic Automotive Systems Asia Pacific สมุทรปราการ 

3 บริษัท มิตซูบิชิมอเตอรประเทศไทยจํากัด ชลบุรี 53 Mitsubishi Electric Factory Automation (Thailand) Co.,Ltd กรุงเทพมหานคร 

4 Hino Motors Manufacturing (Thailand) Co., Ltd. สมุทรปราการ 54 บริษัท พานาโซนิค ประเทศไทย จํากัด สมุทรปราการ 

5 บริษัท จีซี เมนเทนแนนซ แอนด เอนจิเนียริง จํากัด (GCME) ระยอง 55 บริษัท เอ เทค เท็คไทย จํากัด ชลบุรี 

6 Daicel Safety System (Thailand) Co.,Ltd ปราจีนบุรี 56 บริษัท ยามิชินะกรุงเทพสลักภัณฑ จํากัด สมุทรปราการ 

7 Auto Motion Works Co,.Ltd. ขอนแกน 57 บริษัท ทีซี ฟารมมาซูติคอล อุตสาหกรรม จํากัด ปราจีนบุรี 

8 Toyota Tsusho M&E (Thailand) Co.,Ltd. ชลบุรี 58 บริษัท เค.อาร.ดี. จํากัด สมุทรปราการ 

9 MITSUBISHI ELECTRIC ASIA (THAILAND) CO.,LTD. กรุงเทพมหานคร 59 MS. solution service co. ltd กรุงเทพมหานคร 

10 NTN Manufacgering Thailand LTD ระยอง 60 บริษัท ชาญเทค (ประเทศไทย) จํากัด นนทบุรี 

11 บริษัท เจเทคโตะ ไทยแลนด จํากัด ฉะเชิงเทรา 61 W.P. Automation Co.,Ltd. ชลบุรี 

12 ซัมมิท แหลมฉบัง โอโต บอด้ี เวิรค จํากัด ชลบุรี 62 TOYOTA BOSHOKU SIAM METAL CO.,LTD.  ชลบุรี 

13 บริษัท เอ็นเอส-โอจี เอนเนอรจี โซลูช่ันส (ไทยแลนด) จาํกัด ปราจีนบุรี 63 บริษัท โกลดเดน คัพ จํากัด สมุทรปราการ 

14 Alloy industry co. Ltd กรุงเทพมหานคร 64 บริษัท อินเตอร ซิสเต็ม แอนด โซลูช่ัน จํากัด กรุงเทพมหานคร 

15 บริษัท ฮอนดา ออโตโมบิล (ประเทศไทย) จํากัด ปราจีนบุรี 65 SIAM SCALES & SYSTEM CO., LTD. สมุทรปราการ 

16 บริษัท เอ็ม เอส สวิทชบอรด จํากัด กรุงเทพมหานคร 66 บริษัท ฮิวแมน อีเล็คโทรนิค (ไทยแลนด) จํากัด ชลบุรี 

17 บริษัท นิสสัน มอเตอร (ประเทศไทย) สมุทรปราการ 67 Bridgestone Carbon Black (Thailand) Co.,Ltd. ระยอง 

18 AGC Technology Solutions (Thailand) Co.,Ltd สมุทรปราการ 68 CELESTICA (THAILAND) LTD. ชลบุรี 

19 บริษัท คูโบตา พรีซิช่ัน แมชชีนเนอร่ี ประเทศไทย จํากัด ชลบุรี 69 TOYOTA BOSHOKU SIAM METAL CO.,LTD. ชลบุรี 

20 Thai nippon foods co. ltd อยุธยา 70 อันริทสึ อินดัสเทรียล โซลูช่ัน (ประเทศไทย) ชลบุรี 

21 Jatco (Thailand) Co.,Ltd ชลบุรี 71 Caterpillar Thailand ระยอง 

22 TT automotive steel (thailand) co. ltd ฉะเชิงเทรา 72 บริษัท เพชรบุรี อุตสาหกรรม จํากัด ปทุมธานี 

23 kikuchi narrow fabric thailand co. ltd อยุธยา 73 TAKEBE (THAILAND) CO., LTD. ชลบุรี 

24 Swisslog thailand Ltd กรุงเทพมหานคร 74 บริษัท ไลออน ประเทศไทย จํากัด ชลบุรี 

25 บริษัท ซิมสุลาลัย จํากัด ชลบุรี 75 บจก. ทีพีเอ็น เอ็มแอนดอี เอ็นจิเนียร่ิง กรุงเทพมหานคร 

26 HELUKABEL (Thailand) Co., Ltd. นนทบุรี 76 Thai Obayashi corp. ltd กรุงเทพมหานคร 

27 บ.มาคเทค เอเชีย จํากัด ฉะเชิงเทรา 77 บริษัท ดารามิค (ประเทศไทย) จํากัด ปราจีนบุรี 

28 TORAY HYBRID CORD (THAILAND) CO.,LTD. สมุทรปราการ 78 บริษัท ไทยคูล่ิงเทาเวอร จํากัด สมุทรสาคร 

29 PTT Maintenance and Engineering (PTTME) ระยอง 79 Air con-parts engineering ชลบุรี 

30 W.P. AUTOMATION  ชลบุรี 80 บริษัท อุตสาหกรรมยูเน่ียนเปเปอรท้ิว จํากัด สมุทรปราการ 

31 บจก. วสี เอ็มแอนดอี ภูเก็ต 81 บริษัท พีซีพี โซลูช่ัน แอนด ซัพพลาย จํากัด นนทบุรี 

32 บ.ไทยโชวะแพ็กซ จํากัด ระยอง 82 บริษัท เอเชียน มารีน เซอรวิสส จํากัด (มหาชน) สมุทรปราการ 

33 บริษัทเลียร ออโตโมทีฟ (ประเทศไทย) จํากัด ระยอง 83 บริษัท ม่ันคงเคหะการ จํากัด (มหาชน) กรุงเทพมหานคร 

34 TETRA PAK CO.,LTD. ระยอง 84 AW Tools and Automation Co.,Ltd. ระยอง 

35 AW Tools and Automation Co.,Ltd. ระยอง 85 Dunnhumby (Thailand) Limited กรุงเทพมหานคร 

36 บริษัท อาโอยามา จํากัด ระยอง 86 Maxwell Innovation Co.,Ltd. ปทุมธานี 

37 NTN Manufacturing (Thailand) Co.,Ltd ชลบุรี 87 บริษัท จีเอ็ม.คอนโทรล แอดวานซ จํากัด ปทุมธานี 

38 Nitto Matex (Thailand) Co.,Ltd. ชลบุรี 88 A.L.M.T. (Thailand) Co,.Ltd. ฉะเชิงเทรา 

39 JPS ELECTRIC & ENGINEERING CO.,LTD. ชลบุรี 89 AGC TECHNOLOGY SOLUTIONS (THAILAND) CO., LTD. สมุทรปราการ 

40 บริษัท สยามฮิตาชิเอลลิเวเตอร จํากัด กรุงเทพมหานคร 90 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลตะวันออก ชลบุรี 

41 บริษัท เจริญโภคภัณฑอาหาร จํากัด กรุงเทพมหานคร 91 มหาวิทยาลัยปทุมธานี ปทุมธานี 

42 Sangchai Equipment Co.,LTD. กรุงเทพมหานคร 92 สถาบันการจัดการปญญาภิวัฒน นนทบุรี 

43 บริษัท รุจิรคอรปปอเรช่ัน จํากัด สมุทรปราการ 93 วิทยาลัยการอาชีพบางปะกง ฉะเชิงเทรา 

44 บริษัท ชัยสิทธ์ิบรรจุภัณฑและแกนกระดาษ จํากัด สมุทรปราการ 94 สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาเจาคุณทหารลาดกระบัง กรุงเทพมหานคร 

45 โรงกษาปณ กรมธนารักษ ปทุมธานี 95 วิทยาลัยเทคนิคปราจีนบุรี ปราจีนบุรี 

46 บริษัท ฮีโนมอเตอรส แมนูแฟคเจอร่ิง (ประเทศไทย) จํากดั สมุทรปราการ 96 วิทยาลัยเทคนิคสระบุรี สระบุรี 

47 บริษัท นวพลาสติกอุตสาหกรรม (สระบุรี) จํากัด สระบุรี 97 วิทยาลัยเทคนิคอุตรดิตถ อุตรดิตถ 

48 Suzuden Industrial (Thailand) Co.,Ltd. สมุทรปราการ 98 วิทยาลัยเทคนิคอุบลราชธานี อุบลราชธานี 

49 Maxwell Innovation Co.,Ltd. ปทุมธานี 99 วิทยาลัยเทคนิคนครศรีธรรมราช นครศรีธรรมราช 

50 TAKEBE (THAILAND) CO., LTD. ชลบุรี 100 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีมหานคร กรุงเทพมหานคร 

 

เปนรายช่ือสถานประกอบการ สถานศึกษา และหนวยงานท่ีผานการฝกอบรม หรือเขารับฟงการบรรยาย สัมมนา รวมกับ JFAC 
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ตารางรายชื่อหลักสตูรการฝกอบรมสําหรับภาคอุตสาหกรรม (INDUSTRIAL COURSE) ประจําป 2564 

 

No Course รายละเอียด (DESCRIPTION) 
Skills 

Test 

AWP  

L1 

AWP  

L2 

AWP 

L3 

AWP 

L4(1) 

AWP 

L4(2) 

ระยะเวลา 

ฝกอบรม 

1 AWP Assembly and Wiring FA Control Panel (Japan Technique) O O O O O O 48 ช่ัวโมง 

  คาใชจายในการฝกอบรม รวมวัสดุฝกส้ินเปลือง อาหารวางและกลางวัน 4,500 4,500 4,500 5,500 8,000 27,000 บาท 

  ลักษณะการจัดตารางฝก ใชระบบนัดหมายการฝก สามารถลงเรียนแบบไมตอเนื่องได (ยกเวน L4 ตองลงตอเนื่องท้ัง 2 วัน) 
  คุณสมบัติกอนการเรียน ไมจําเปนตองผานหลักสูตรใดมากอน 
  ** EEC Certified Curriculum : RMUTTO มีใบประกาศนียบัตรรับรองใหทุกระดับ 

 

Assembly and Wiring FA Control Panel (Japan Technique) : หลักสูตรการประกอบและวายร่ิงตูควบคุมไฟฟา (ฝกอบรมโดยใชเทคนิคญ่ีปุน)  
จะเนนการฝกทักษะพ้ืนฐาน โดยมีการปรับพ้ืนฐานดานตางๆ เชน ทักษะการทํางาน ทักษะการอานแบบ ทักษะดานความปลอดภัย ทักษะฝมือ ทักษะการใชงานเคร่ืองมือ ทักษะการ

ตรวจสอบคุณภาพ โดยการฝกจะเปนลักษณะยกระดับสูการฝกดวยทักษะระดับกลาง ที่เนนการวางแผนงาน เทคนิคการอานแบบ เทคนิคการปฏิบัติงาน และฝกตอเน่ืองไปจนถึงการใช

ทักษะการวายริ่งระดบัสูง ท่ีมุงเนนการฝกทักษะดานนี้ โดยมีเปาหมายใหผูฝกมีความรูความสามารถดานการออกแบบ ประกอบ และวายริ่งตูควบคุมไฟฟา ใหสามารถผลิต 

(Manufacturing) ไดอยางมีคุณภาพ ตรงตามมาตรฐานอุตสาหกรรม และเขาใจหลักวิศวกรรมการออกแบบตูควบคุมไฟฟา โดยเฉพาะอยางย่ิงประเภทตูควบคุมระบบอัตโนมัติ ที่ตอง

อาศัยการวางแผนและการปฏิบัติดวยความชํานาญ 

 

No Course รายละเอียด (DESCRIPTION) 
Skills 

Test 

AWP 

L1 

PLC  

L1 

PLC 

L2 
-- -- 

ระยะเวลา 

ฝกอบรม 

2 PLC PLC Applied for Factory Automation System    O O -- -- 32 ช่ัวโมง 
  คาใชจายในการฝกอบรม รวมวัสดุฝกส้ินเปลือง อาหารวางและกลางวัน 4,500 4,500 4,500 4,500 -- -- 18,000 บาท 
  ลักษณะการจัดตารางฝก ใชระบบนัดหมายการฝก ตองลงเรียนแบบตอเน่ืองเทานั้น 
  คุณสมบัติกอนการเรียน ผูเรียนตองผานการเรียนหลักสูตร  มากอน 

  ** EEC Certified Curriculum : RMUTTO มีใบประกาศนียบัตรรับรองใหทุกระดับ 

 

 

PLC Applied for Factory Automation System : หลกัสูตรการใชงานพีแอลซีเชิงประยุกตสําหรับระบบควบคุมอัตโนมัติ  
จะมุงเนนการพัฒนาผูฝกใหท่ีมีความรูความเขาใจในระบบไฟฟาอุตสาหกรรมและภาพรวมของระบบควบคุม และเปนการฝกเตรียมทักษะดานตาง ๆ ท่ีเก่ียวของกับการใชงาน PLC ให

มีความเขาใจอยางถูกตอง ใหสามารถประกอบหรือรวบรวมนําความรูขางตน ไปใชในการเขียนโปรแกรม PLC เพื่อควบคุมระบบดวยความเขาใจและม่ันใจ โดยในการฝกจะเนนการ

เรียนการสอนเพ่ือปรับพื้นฐานความเขาใจในเร่ืองสัญญาณควบคุม I/O อุปกรณตอพวงและเก่ียวเน่ือง ลักษณะการตอวงจรเพื่อใหเขากันกับ PLC การแปลงวงจรไฟฟาที่มีความ

ซับซอน ปรับเปล่ียนใหทํางานไดงายข้ึนดวยการใชงาน PLC และเสริมหลักคิดเพ่ือการพัฒนาปรับปรุงระบบเดิมท่ีมอียูดวยการใช PLC โดยท้ังหมดนี้ผูฝกจะเขารับการฝกดวยการใช

ชุดฝกปฏิบัติการระบบ PLC ควบคุมการทํางานของไดรฟ **(Inverter) และส่ังงานผานหนาจอ HMI  

 

** สําหรับหลักสูตรนี้ ผูเขารับการฝกอบรมสามารถเลือกใชชุดฝกปฏิบัติการ โดยเปล่ียนอุปกรณในการขับเคล่ือนหรือไดรฟได 3 แบบ คือ Inverter , Servo  และ Pneumatic  

 

No Course รายละเอียด (DESCRIPTION) 
Skills 

Test 

AWP 

L1 

MWI 

L1 

MWI 

L2 

MWI 

L3 
-- 

ระยะเวลา 

ฝกอบรม 

3 MWI Machine Wiring and Interface   O O O -- 40 ช่ัวโมง 
  คาใชจายในการฝกอบรม รวมวัสดุฝกส้ินเปลือง อาหารวางและกลางวัน 4,500 4,500 5,500 5,500 4,500 -- 24,500 บาท 
  ลักษณะการจัดตารางฝก ใชระบบนัดหมายการฝก สามารถลงเรียนแบบไมตอเนื่องได (ยกเวน MWI L3 และ L4 ตองลงตอเนื่อง) 

  คุณสมบัติกอนการเรียน ผูเรียนตองผานการเรียนหลักสูตร  มากอน 

   มีใบประกาศนียบัตรรับรองใหทุกระดับ 

 

 

Machine Wiring and Interface : หลักสูตรการวายร่ิงและการเดินสายเช่ือมตออุปกรณไฟฟาบนตัวเคร่ืองจักรกล  
สําหรับหัวขอหลักสูตรการฝกนี้ จะเปนหลักสูตรที่ใชในการพัฒนาทักษะฝมือ ที่จะมุงเนนการฝกไปที่การวายร่ิงและการเดินสายเช่ือมตออุปกรณไฟฟาบนตัวเครื่องจักรกล เพราะ

นอกจากผูฝกจะมีความรูดานการประกอบตูควบคุมไฟฟาแลว ใหมีความเขาใจในองคประกอบภาพรวมของระบบไฟฟาบนเครื่องจักรกล มีความสามารถในการติดตั้ง ตูควบคุมไฟฟา 

อุปกรณไฟฟา การเดินสายไฟเขากับตัวเคร่ืองจักรกลใหถูกตองตามหลักความปลอดภัย และคํานึงถึงการบํารุงรักษาในอนาคต พรอมกับเรียนรูการเลือกใชงาน สายไฟ อุปกรณทอรอย

สาย และอุปกรณเก็บสายไฟท่ีถูกตองตามหลักวิศวกรรมและคุณสมบัติของอุปกรณ ซึ่งการฝกท้ังหมดน้ีจะเปนการฝกตามแบบไฟฟาหรือแบบท่ีใชในการฝกปฏิบัติงาน (Shop 

Drawing) โดยผูฝกจะไดรับความรูเพิ่มเติมดานการวางแผนงาน การอานแบบสําหรับงานติดตั้ง การจัดกําลังคน ซึ่งถือเปนองคความรูที่จะใชในการบริหารงานโครงการ 

 



JFAC TRAINING CENTER >> INDUSTRIAL TRAINING SERVICE     
(Industrial & Education : IE Control / Automation / Mechatronics / Instrumentation / F-iot) 

หนา 37                                                                                                                Website : www.jfac.in.th    

Copyright JFAC Training Center                                                                                                   Line ID : @jfac 

 

 

 

No Course รายละเอียด (DESCRIPTION) 
Skills 

Test 

AWP 

L1 

IES 

L1 

IES 

L2 
-- -- 

ระยะเวลา 

ฝกอบรม 

4 IES IE & FA Technical Skills for Sales   O O -- -- 32 ช่ัวโมง 
  คาใชจายในการฝกอบรม รวมวัสดุฝกส้ินเปลือง อาหารวางและกลางวัน 4,500 4,500 5,500 4,500 -- -- 19,000 บาท 
  ลักษณะการจัดตารางฝก ใชระบบนัดหมายการฝก สามารถลงเรียนแบบไมตอเนื่องได 

  คุณสมบัติกอนการเรียน ผูเรียนตองผานการเรียนหลักสูตร  มากอน 

   มีใบประกาศนียบัตรรับรองใหทุกระดับ 

 

IE & FA Technical Skills for Sales  : หลักสูตรเทคนิคผลติภัณฑไฟฟาอุตสาหกรรมและอุปกรณควบคมุอัตโนมัติสําหรับงานขาย 
หลักสูตรนี้เปนหลักสูตรมุงเนนการเสริมทักษะและองคความรูดานเทคนิคผลิตภัณฑใหกับผูที่ทํางานสายงานขาย โดยการเรียนรูในเชิงคุณลักษณะ คุณสมบัติของผลิตภัณฑ การ

ประเมินลักษณะงาน การนําเสนอผลิตภัณฑไปใชงานในลักษณะงาน (Application) งานโครงการ (Project) เพ่ือชวยในการแกไขปญหาใหลูกคาอยางเหมาะสม อีกท้ังยังมีการฝก

การอานคูมือ เอกสารขอมูล เพื่อใหสามารถเปรียบเทียบคุณสมบัติ คุณลักษณะสินคาหรือผลิตภัณฑ ตลอดจนพัฒนาทักษะดานเศรษฐศาสตรสําหรับงานขาย เพ่ือนําเสนอความคุมคา

ใหกับลูกคาในการลงทุนปรับปรุงและพัฒนาระบบ จนนําไปสูการใชขอมูลทางเทคนิคเพ่ือปดงานขาย 

 

No Course รายละเอียด (DESCRIPTION) 
Skills 

Test 

AWP 

L1 

AWP 

L2 

TAM 

L1 

TAM 

L2 

TAM 

L3 

ระยะเวลา 

ฝกอบรม 

5 TAM FA Machinery Troubleshooting And Maintenance     O O O 48 ช่ัวโมง 
  คาใชจายในการฝกอบรม รวมวัสดุฝกส้ินเปลือง อาหารวางและกลางวัน 4,500 4,500 4,500 5,500 4,500 4,500 28,000 บาท 
  ลักษณะการจัดตารางฝก ใชระบบนัดหมายการฝก สามารถลงเรียนแบบไมตอเนื่องได 

  คุณสมบัติกอนการเรียน ผูเรียนตองผานการเรียนหลักสูตร  มากอน 

   มีใบประกาศนียบัตรรับรองใหทุกระดับ 

 

FA Machinery Troubleshooting And Maintenance : หลักสูตรการแกไขปญหาและการบํารุงรักษาระบบไฟฟาเคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ  
หลักสูตรนี้เหมาะสําหรับผูท่ีปฏิบัตงิานดานการควบคุม ดูแล บํารุงรักษาเคร่ืองจัรกลหรือระบบไฟฟา ท่ีมีหนาที่ในการบํารุงรักษาเชิงปองกัน และผูใหบริการหลังการขาย (Service) แก

การท่ีระบบไฟฟาหรือเครื่องจักรกลเกิดปญหาในการใชงาน หรือมีการหยุดการแกไขอยูบอยคร้ัง นั้นหมายถึงกําลังการผลิตจะลดลง และนํามาสูความเสียหายทีต่ามมาอีกหลายดาน 

ดังนั้นหากทานมีบุคลกรที่มีความสามารถในการแกไขปญหาไดอยางรวดเร็ว ก็จะทําใหความเสียหายนอยลงตามมา การฝกในหลักสูตรน้ีจะมุงเนนใหผูฝกมีความรูความเขาใจในการ

ตรวจสอบปญหาโดยใชเทคนิคการอานแบบไฟฟา ท่ีตองเขาใจหลักการทํางานของวงจรไฟฟาชุดตาง ๆ ท่ีควบคุมเคร่ืองจักร ตลอดจนสามารถเทียบเคียง แยกแยะ หาความแตกตาง

ของแบบไฟฟากับลักษณะงานจริง จนนําไปสูการฝกอบรมในเชิงตรวจสอบเพื่อหาขอผิดพลาดในการทํางานของระบบไฟฟา โดยที่ผูฝกจะตองมีทักษะ ของการวางแผนข้ันตอนการ

ตรวจสอบ การแบงแยกลําดับความสําคัญ การบงชี้ปญหา และสามารถแกไขปญหาไดดวยตัวเองพรอมท้ังสรุปหาวิธีการปองกันปญหาได อีกท้ังยังไดเรียนรูการตรวจสอบและ

บํารุงรักษาอุปกรณไฟฟาและอุปกรณควบคุมอัตโนมัติที่อยูในเคร่ืองจักรกล 

 

No Course รายละเอียด (DESCRIPTION) 
RASI 

L1 

RASI 

L2 

RASI 

L3 

RASI 

L4 
-- -- 

ระยะเวลา 

ฝกอบรม 

6 RASI Robotics & Automation System Integrator 's Skills Development O O O O -- -- 32 ช่ัวโมง 
  คาใชจายในการฝกอบรม รวมวัสดุฝกส้ินเปลือง อาหารวางและกลางวัน 15,000 -- -- 15,000 บาท 
  ลักษณะการจัดตารางฝก ใชระบบนัดหมายการฝก ตองลงเรียนแบบตอเน่ืองเทานั้น 

  คุณสมบัติกอนการเรียน ไมจําเปนตองผานหลักสูตรใด ๆ มากอน 
  ** EEC Certified Curriculum : RMUTTO มีใบประกาศนียบัตรรับรองใหทุกระดับ 

               

มุงเนนพัฒนาทักษะและองคความรูดานระบบไฟฟา ใหกับผูประกอบการ System Integrator (SI) ดานระบบควบคุมอัตโนมัติและหุนยนต หลกัสูตรจะมุงเนนการตดิตั้งในระดับ 

Field Level ท่ีเปนระดับแรกของงานระบบควบคุมอัตโนมัติตาม ISA-95 ใหผูฝกอบรมมีความชํานาญ และการทํางานที่มีคุณภาพไดมาตรฐานสากล ตลอดจนสามารถประกอบ วายร่ิง 

ติดตั้งระบบไฟฟาสําหรับงานควบคุมอัตโนมัติและหุนยนต ตามแบบไฟฟาหรือแบบที่ใชในการฝกปฏิบัติงาน (Shop Drawing) ท่ีจัดเตรียมไว ตลอดจนสามารถตรวจสอบความถูกตอง

ของงานติดตั้ง งานวายริ่ง งานเดินสายไฟ งานเขาสาย ตูควบคุมไฟฟา ความปลอดภัย และควบคุมงานใหปนไปตามมาตรฐานท่ีระบบไวในแบบ (Machine Specification & 

Requirement) พรอมกับการเรียนรูผลิตภัณฑ FA และ IIoT เบื้องตน เปนการเตรียมประสบการณ สรางความเขาใจพื้นฐานกอนที่ผูฝกจะไปเรียนรูผลิตภัณฑ FA และ IIoT เชิงลึกใน

หลักสูตรตาง ๆ ท่ีเก่ียวของ อีกท้ังยังจะไดเรียนรูมาตรฐานทางวิศวกรรมสากล ที่เก่ียวของกับงานติดตั้งระบบควบคุมอัตโนมตัิและหุนยนต เพ่ือให SI มีประสบการณและองคความรูใน

การปฏิบัติงานในระดับตาง ๆ ประเทศหรือในระดับสากลตอไป 
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No Course รายละเอียด (DESCRIPTION) 
Skills 

Test 

AWP 

L1 

AWP 

L2 

SDD 

L1 

SDD 

L2 
SDD 

L3 
ระยะเวลา 

ฝกอบรม 

7 SDD Schematic Diagram Drawing for FA and Robotics System    O O O 48 ช่ัวโมง 
  คาใชจายในการฝกอบรม รวมวัสดุฝกส้ินเปลือง อาหารวางและกลางวัน 4,500 4,500 4,500 3,000 4,000 4,500 25,000 บาท 
  ลักษณะการจัดตารางฝก ใชระบบนัดหมายการฝก สามารถลงเรียนแบบไมตอเนื่องได (ยกเวน SSD L2-L3 ตองลงตอเนื่อง 2 วัน) 

  คุณสมบัติกอนการเรียน ผูเรียนตองผานการเรียนหลักสูตร  มากอน 
   มีใบประกาศนียบัตรรับรองใหทุกระดับ 

               

Schematic Diagram Design for FA and Robotics System : หลักสูตรการเขียนแบบไฟฟาสําหรับระบบควบคุมอัตโนมัติและหุนยนต  
หลักสูตรนี้จะมุงเนนพัฒนาทักษะและองคความรูดานการออกแบบและเขียนแบบไฟฟาสําหรับระบบควบคุมอัตโนมตัิและหุนยนต โดยผูฝกจะไดรับการถายทอดเทคนิคการออกแบบ

วงจรไฟฟาชุดตาง ๆ ท่ีมีความสําคัญตอการเดินเครื่องจักรกล ความปลอดภัยตอผูปฏบิัตหิรอืผูใชงานเคร่ืองจกัรกล การเลือกใชอุปกรณไฟฟา มาตรฐานการใชสีสายไฟในเครื่องจักรกล  

เทคนิคการเขียนแบบเพ่ือการผลิต และการเขียนแบบที่สงผลใหนําไปใชเพื่อการบํารุงรักษาระบบอยางมีประสิทธิภาพ โดยการฝกในหลักสูตรน้ีจะไดนําเทคนิคตาง ๆ ท้ังการออกแบบ

และการเขียนแบบมาจากมาตรฐานการเขียนแบบของโรงงานอุตสาหกรรมช้ันนําจากประเทศญ่ีปุน อีกท้ังยังจะไดรับความรูที่เปนมาตรฐานการเขียนแบบตามหลักวิศวกรรมสากล เชน 

JIS / DIN / IEC / JARSIA เปนตน โดยในการฝกปฏบิัติการน้ันผูฝกยังจะไดรับการฝกดวยวิธีการเขียนแบบดวยมือ (Hand Draw) และการใชโปรแกรมชวยในการออกแบบ 

(Computer Aided Design) 

 

 

 

หลักสูตรพิเศษ (Special Course) สามารถลงทะเบียนเรียนไดทันที โดยไมตองผานหลักสูตรอื่น ๆ คาใชจายในการฝกอบรม (ไมรวมภาษีมูลคาเพ่ิม) 

 

8 SC01 
หลักสูตรการฝกเตรียมกอนเขารับการทดสอบมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 

สาขาชางควบคุมดวยระบบโปรแกรมเมเบิ้ลลอจิกคอนโทรลเลอร PLC ระดับ 1 
ระยะเวลาการฝกอบรม 8 ช่ัวโมง ( 1 วัน ) 2,200 บาท 

 

หลักสูตรพิเศษ SC01 น้ี มุงเนนการฝกเตรียมกอนเขารับการทดสอบมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาชางควบคุมดวยระบบโปรแกรมเมเบิ้ลลอจิกคอนโทรลเลอร PLC ระดับ 1 ซ่ึง

ถือเปนอีกหน่ึงมาตรฐานฝมือแรงงานใหมของประเทศไทย การฝกจะเนนทําความเขาใจถึงวิธีการทดสอบ ข้ันตอนการทดสอบ วิธีการใหคะแนน ของกรมพัฒนาฝมือแรงงานหรือศูนย

ทดสอบ และผูฝกจะไดรบัการฝกอบรมทักษะการใชเคร่ืองมือ การอานแบบไฟฟา การวายริ่ง การเขียนโปรแกรม ท่ีจะตองใชในการทดสอบมาตรฐานฝมือแรงงาน อีกท้ังยังจะไดทําการ

ฝกซอมและตะลุยโจทยโปรแกรม PLC ในรูปแบบตาง ๆ รวมกับครูฝก โดยจะเปนโจทยที่เก่ียวของกับการทดสอบมาตรฐานฝมือแรงงานระดับ 1 

 

9 SC02 
การออกแบบและวางผังตูควบคุมไฟฟาสําหรับระบบควบคุมอัตโนมัติ 

Control Panel Layout and Design for FA System Workshop 
ระยะเวลาการฝกอบรม 8 ช่ัวโมง ( 1 วัน ) 4,200 บาท 

 

หลักสูตรพิเศษ SC02 น้ี มุงเนนงานเฉพาะทาง ในการพัฒนาองคความรู และทักษะอ่ืนๆ ใหกับผูท่ีทํางานดานการออกแบบ (Designer) ระบบไฟฟาควบคุมอัตโนมัติ (FA) ซ่ึง

อุตสาหกรรมประเภทนี้ จะมีความซับซอนของการออกแบบมากกวาระบบไฟฟาอ่ืน ๆ โดยการใหรายละเอียดตาง ๆ และคํานึงถึงผลเสียตามมาคอนขางมาก เน่ืองจากอุปกรณในระบบ 

FA. มักจะเปนอุปกรณประเภท Non-Linear Load ซ่ึงเปนอุปกรณที่ตองคํานึงถึงผลเสียและผลกระทบตาง ๆ อาจจะเกิดข้ึนเมื่อเรามีการวางผังอุปกรณ (Layout) ที่ไมเหมาะสม และ

ผูเขารับการฝกอบรมในหัวขอน้ียังจะไดรับความรูดานตาง ๆ ท่ีเก่ียวของ เชน การวายริ่ง การอานแบบ การออกแบบตัวตูสําหรับการส่ังผลิต การตรวจสอบคุณภาพ และอ่ืนๆ เพื่อเปน

ประสบการณและเกิดองคความรูในเชิงกวาง ใหสามารถนําไปประยุกตใชในงานออกแบบใหดียิ่งข้ึน 

 

10 SC03 
การประกอบและวายร่ิงวงจรควบคุมแบบลําดับข้ันดวยวงจรรีเลย  

 Assembly and Wiring  Relay Control & Sequence  
ระยะเวลาการฝกอบรม 8 ช่ัวโมง ( 1 วัน ) 2,600 บาท 

 

หลักสูตรพิเศษ SC03 น้ี เหมาะสําหรับผูท่ีตองการปรับพ้ืนฐานตั้งแตเร่ิมตน โดยการฝกจะมุงเนนการฝกอานแบบและวายร่ิงดวยวงจรควบคุมพื้นฐานดวยรีเลย (Relay Control) และ

ศึกษาการทํางานของวงจร จากน้ันจะทําการฝกดวยวงจรท่ีซับซอนข้ึน ดวยการใชวงจรควบคุมแบบลําดับข้ึนดวยรีเลย (Relay Sequence) เพ่ือใหเขาใจหลักการทําลําดับข้ัน และ

ฝกการคิดวิเคราะหเชิงตรรกะ (Logic) ซ่ึงจากที่กลาวมาขางตนทั้งหมด คือพ้ืนฐานท่ีมีความจําเปนตอการเรียนรูการใชงานและการเขียนโปรแกรมควบคุมดวย PLC 
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THE STUDENTS INDUSTRIAL WORK EXPERIENCE SCHEME (SIWES - JFAC) 
         

โครงการเสริมสรางทักษะการทํางานและการจางงานของนักศึกษาท่ีใกลจะสําเร็จการศึกษา เปนโครงการตอยอดและทําความรวมมือกับ

สถานศึกษาท่ีมีการใชงานหลักสูตรและชุดฝกปฏิบัติการเจแฟค โดยนักศึกษาไดรับการฝกปฏิบัติงานผานการทํางานจริง อกีท้ังยังไดรับ

โอกาสในการพิจารณาเขารับทํางานกับจากผูประกอบการท่ีเขารวมเปนพันธมิตร (JFAC SIWES PARTNER) ประจําโครงการน้ี 
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